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OPIS SYSTEMU KODOW DLA TULEI ZACISKOWYCH FATPOL TOOLS

Zasady postugiwania sie systemem kodowym w przypadku tulei zaciskowych:
Kod danej tulei sktada sie z trzech cztondw:

Typ tulei | Rodzajotworu | Srednica otworu

Wyjasnienie poszczegdinych cztonéw:
Typ tulei - nazwa tulei wg. odpowiednich norm. Najczesciej pierwsza kolumna od lewej w tabelach w niniejszym katalogu

Rodzaj otworu - wykoriczenie powierzchni chwytowej tulei. Dzielimy na:
Otwor okragty: EG - powierzchnia gtadka, EO - kanatki poprzeczne, EL - kanatki poprzeczno-wzdtuzne
Otwor profilowy: S - szesciokat, K - kwadrat

Wiecej informacji na temat wykonczenia otwordéw na stronie 9.

Srednica otworu - Srednice zapisujemy w formacie R0000. Np. Srednica 10mm = R1000, 6,5mm = R0650
Poszczegdlne cztony tagczymy w catos¢ znakiem “.” (kropka)
Przyktad: 173E.EOQ.R1000, TZn.0048.EQ.R1000

Rules for using the system code for collet:
The code of the sleeve is composed of three parts:

Sleeve | Type Hole | Hole Diameter

Explanation of parts:
Sleeve - the sleeve by name. relevant standards or the column "Code" in the tables in this

Type of hole - surface finish of the sleeve shank. Divided into:
Round hole: EG - smooth surface, EO - transverse groove, EL - groove radial-axial
Hole-profile: S - hexagon, K - square

For more information on the finishing holes on page 9

Hole Diameter - Diameter save RO000 format. For example, Diameter 10mm = R1000, R0650 = 6.5 mm
Individual members join together on a whole character '.' (dot)
Example: 173E.E0.R1000, TZn.0048.E0.R1000
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FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe DIN6343 do automatéw jedno i wielowrzecionowych

DIN6343 Clamping collets for single and multi-spindle automatic machines 6-9
LlaHrun 3axknumuble DIN6343

Tuleje zaciskowe DIN6343 przedtuzane (LONG)

DIN6343 extended nose collets 10
LlaHru 3axkmumHble DIN6343

Tuleje zaciskowe DIN6343 przedtuzane stozkowe (TAP)

DIN6343 extended nose collets 11
LlaHrn 3axknmuble DIN6343

Tuleje zaciskowe DIN6343 migkkie

DIN6343 Emergency collets 12
LlaHrun 3axknmuble DIN6343

Tuleje zaciskowe SPH

SPH Bar feed collets 13
SPH LlaHru 3a’knmMHble nogarowyme

Tuleje podajace do automatéw jedno i wielowrzecionowych

Feed fingers for single and multi-spindle automatic machines 14-15
LlaHru 3aXknmHble nogatoluyme

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341 do automatdéw jedno i wielowrzecionowych

Clamping collets with thread external DIN6341 for single and multi-spindle automatic machines 16
LlaHru 3axrMMHble ¢ HapyxHaus pe3ba DIN6341

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341 do automatow jedno i wielowrzecionowych

Clamping collets with thread external DIN6341 for single and multi-spindle automatic machines 17
LlaHru 3axnMMHble ¢ HapyxHaus pe3ba DING341

Tuleje zaciskowe z gwintem wewnetrznym do automatoéw jedno i wielowrzecionowych

Clamping collets with internal TZw thread for single and multi-spindle automatic machines 18
LlaHr 3aXkMMHble ¢ Hapy»Haus pesba

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341

Pull-type collets 19
LlaHru 3axnMMHble ¢ HapyxHaus pe3ba DIN6341

Tuleje prowadzace nastawne TZr

TZr Adjustable feed fingers 19

BozeLwm peryampyemm LaHrm
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FATPOL TOOLS SPIS TRESCI / INDEX
Tuleje zaciskowe BZI
BZI Clamping Head 20
UaHrun BZI
GILDEMEISTER 22
SCHUTTE 24
SERIES rirTLer 26
9000 TORNOS 28
INDEX 30
SKODA 32
WICKAMN 34
Tulejki zaciskowe ER do narzedzi z chwytem walcowym
ER Collets for tools with cylindrical shanks 36
LlaHrv npepHasHaveHbl ans
iy,
Komplety tulejek ER
ER collets set 37
Kamnnektu yaHru tun ER
Tulejki zaciskowe EO (0Z) do narzedzi z chwytem walcowym
0Z Clamping collets for tools with cylindrical shanks 38
LlaHrn npesHasHavyeHbl 4na
Tulejki zaciskowe PTEz50 do narzedzi z chwytem walcowym
PTEz Collets for cylindrical shank tools 38
LlaHru 3axknmHble PTEz ANa UHCTPYMEHTbI C LUAUHANMYECKME NATPOHbI
Tulejki zaciskowe TG100 do narzedzi z chwytem walcowym
9 TG100 Collets for cylindrical shank 39
‘T LlaHr 3aXKMMHbIe 412 MHCTPYMEHTbI C LMNNHAPUYECKME NAaTPOHbI
Tuleje prowadzgace state z weglikiem spiekanym
Constant feed finders with tungsten carbide 39
Hanpasaatowyuble waHrm c VIDIA
Tuleje R8
Collets R8 40-41
LaHrmn R8
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TULEJE ZACISKOWE > DIN 6343 FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe DIN6343 do automatow jedno i wielowrzecionowych
DIN6343 Clamping collets for single and multi-spindle automatic machines
Llanrm 3axkumHblie DIN6343

ad

173E

148E
140E
Typ od oD L a® Skok / Pitch Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé
Type (mm) (mm) (mm) (stopnie) (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
8 12 42 16° 0,5 6 - - 101E zapytanie / inquiry
101E F& 76-577 TORNOS M4, TORNOS T4, TORNOS TV
109E F10 76-86 10 | 15,5 | 47,5 | 20° ‘ 1,0 8 ‘ - | - ‘ 109E zapytanie / inquiry
TORNOS M7, TORNOS-DECO2000-7, STROHM M75-M105, PETERMANN P7, MAIER ML7
110E F10 76-720 10 16 43 15° 1,0 8 - - 110E zapytanie / inquiry
10 16 46 20° 1,0 7 - - 111E zapytanie / inquiry
1 -11
111€ F1076 78 TSUGAMI T7, TSUGAMI BOO7, TSUGAMI BMO07, TSUGAMI NP-4W
1155E F12 12 18,1 44,5 15° 1,0 10 8 6 1155E zapytanie / inquiry
116E F13 76357 13 19 64 16° 1,0 10 8 6 116E
B TORNOS MS7, BECHLER EMC74/75
14 [ 18 | 4 1 | 10 12 | 10 | 8 | 117 | zapytenie/inquiy
1 _
117¢ F14 76-98 BECHLER A7, BECHLER A10, BECHLER AR10
118E F14 14 19,5 46 15° 1,0 10,5 8 6 118E zapytanie / inquiry
1182E F14 14 20,7 40,5 15° 1,0 12 10 8 1182E zapytanie / inquiry
15 21 64 16° 1,0 12 10 8 120E
120E F15 76-580 CITIZEN RO7, CITIZEN D/F/G/L-10, STAR SW7, STAR SW10, STAR JNC10, STAR RNC10, STAR SNC10, TSUGAMI NT/NP11, TORNOS R10,
TORNOS M10, TORNOS-DECO2000-10, TRAUB TNL12/7, HANWHA HANEX11, HANWHA SL12, STROHM M105/125, MAIER ML12G,
MAIER ML12S, MAIER ML125KII
121E F15 15 22 47 20° 1,0 12 10 8 121E zapytanie / inquiry
16 21 64 16° 1,0 13 10 8 1212E zapytanie / inquiry
1212E F16
TORNOS R125, TORNOS-DEC02000-13/16, TRAUB TNL12/7, NEXTURN(KNOWLEDGE) SA-12
123E Fi6 16 22 55 15° 1,0 13 10 8 123E zapytanie / inquiry
125E F17,45 17,45 | 22,05 51 15° 1,0 14 11 9 125E zapytanie / inquiry
1248E F18 18 24 64 15° 1,0 14 11 9 1248E zapytanie / inquiry
127E F18 18 25 67 15° 1,0 12 10 8 127E zapytanie / inquiry
20 26 54 15° 1,0 16 13 10 136E
136E F20 76-201 TORNOS-DECO2000-13/16, TRAUB TNL16, BECHLERENC ENC162/164, GAUTHIER GM12, MNURHIN TRAMINER16
20 | 28 | 67 16° ‘ 1,0 ‘ 16 ’ 13 10 ‘ 138E ‘
138E F20 76-87 STAR RNC16, STAR SE16, STAR SR16, STAR SH16, TORNOS R16, TORNOS M15, TRAUB TNL16, GAUTHIER GLD12, MANURHIN TWIN13,
MANURHIN DECOTUM16
2 | 28 | e7 | 13 | 10 | 16 | 13 | 10 | 139 | zapytanie/inquiry
139E F22 76-88 BECHLER B16
140E £22 76-71 22 | 30 | 55 | 15° ‘ 1,0 ‘ 16 ’ 13 | 10 ‘ 140E ‘
B TRAUB A-15, HANWHA HANEX17, HANWHA ML18-G, APA-16M, AWA-16, INDEX 12
141E F23,8 23,8 28,8 63,5 15° 1,0 14 11 9 141E zapytanie / inquiry
142E F24 24 30 50 15° 1,0 17 14 11 142E zapytanie / inquiry
25 31 54 15° 1,0 20 16 13 143E zapytanie / inquiry
143 F2576-581 MAS A12, BPU 16/20, APA-25M, APA-42M, INDEX D12
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Typ od oD L a’® Skok / Pitch Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé
Type (mm) (mm) (mm) | (stopnie) (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
144E F25 76-91 25 34 65 15° 1,0 20 16 13 145E zapytanie / inquiry
25 35 77 16° 1,0 20 16 13 145E
CITIZEN D/E/F/L/M-16, CITIZEN E/F/L/M-20, STAR KNC16/20, STAR SR20, STAR VNC20, TSUGAMI BO18B, TSUGAMI S20,
TSUGAMI BS18, TORNOS RR20, TORNOS R20, TORNOS M20, TORNOS-DECO2000-20, TRAUB TNL16, HANWHA HANEX20,
145 F2576-64 STROHM M205/255, BECHLERNEC ENC163/167, GAUTHIER GM20, GILDEMEISTER GLD16/20, GILDEMEISTER GS20-L, MANURHIN KMX,
MANURHIN Swing, MANURHIN Traminer, MANURHIN Twin20, MAIER ML18S, MAIER ML18H, MAIER ML20D, NEXTURN SA-18,
NEXTURN SA-20, NEXTURN SA-20e, HARDINGE $20, HARDINGE ST220, BPU-20
26 | 2 | &7 | 13 | 1,0 20 | 16 | 13 | 146E | zepytanie/inquiry
146E F26 76-90 BECHLER B20, BECHLER BR20
147E F27 76-22 27 38 72,7 15° 1,0 23 19 15 147E zapytanie / inquiry
28 38 70 15° 1,0 24 19 16 148E
148E F2876-93 TRAUB A-20, DAR 18, INDEX 18, INDEX C19, INDEX D20
30 | 42 | 80 | 166 | 10 | 26 | 21 | 17 [ 157E | capytanie/inquiry
157E F30 76-63 STAR KIR25, STAR SCN25, TSUGAMI BS26B, TSUGAMI BS25, TORNOS M25, HANWHA HANEX25, STROHM M205/255,
GAUTHIER GM25, MAIER ML26S, MAIER ML26H,HARDINGE ST225
32 | a5 | 75 | 15 | 1,0 28 | 23 | 19 | 161E |
161E F32 76-221 TRAUB A-25, GILDEMEISTER GLD25L, GILDEMEISTER GS25-L, MANURHIN KMX26, MANURHIN Twin20, MANURHIN Swing20,
MAIER ML26D, NEXTURN SA-26, NEXTURN SA-26e, APA-25M, AWA-25, INDEX 20
165E / 1497E F34 76-77 34 44 80 16° 1,0 27 23 18 165E zapytanie / inquiry
35 43 70 15° 1,0 25 22 19 162E zapytanie / inquiry
162E F35 76-67 INDEX 25%
TK612 F35 35 40 46 15° 1,0 26 21 17 TK612 zapytanie / inquiry
35 48 80 15° 1,0 30 25 20 163E
163E F35 76-94 INDEX 30#, INDEX 24, DAR 24, TRAUB A-30
37 | a7 | 22| 10 | 10 2 | 27 | 21 | 1536E |
CITIZEN VNC32, CITIZEN E32, CITIZEN G32, STAR JNC32/25, STAR E32, STAR G32, STAR L32, STAR M32, TSUGAMI NT/NP-32,
1536E / EF37  F76-740 TORNOS MB32, TORNOS TBM32, TORNOS-DEC02000-32, POLYGYM DIAMOND32, POLYGYM 32B, POLYGYM 32CS, POLYGYM 32CSB,
NEXTURN SA-32
381 | 493 [1087 ] 15 | 1,0 | 33 | 27 | 22 | 164E | apytanie/inquiry
164€ F38 76-72 MANURHIN MIRABEL PM32
1557E F39 39 46 92 15° 1,0 32 27 21 1557E zapytanie / inquiry
F42 76-99 42 55 94 15° 1,0 37 31 25 171E
171€ - INDEX 36#, MAIER ML36
172EPU F46 46 54,8 47,8 15° 1,0 42 35 28 172EPU zapytanie / inquiry
1730E F48 48 66 84 15° 1,0 42 35 28 1730E zapytanie / inquiry
48 60 94 15° 0,5 42 35 28 173E
173€ Fas 76-81 INDEX 42, POLYGYM DIAMOND SY-42, APA-42M, ATA-40, ATL-40, INDEX 36, TRAUB A-42
s8 | 70 | o | 150 | 1,0 s2 | as | 35 [ 177
177E F58 INDEX 52
179E F62 62 80 99,5 15° 1,0 54 45 37 179E zapytanie / inquiry
1779E F64 64 78,7 124 15° 1,0 56 47 38 1779E zapytanie / inquiry
66 84 110 15° 1,0 60 50 41 185E
185E F66 76-59 INDEX 60
1791E F68 68 84 109 15° 1,0 62 52 42 1791E zapytanie / inquiry
1850E F71 71 88 110 15° 1,0 65 55 44 1850E zapytanie / inquiry
187E F72 72 90 142 15° 1,0 64 54 44 187E zapytanie / inquiry
1884E F82 82 100 160 15° 1,0 74 63 51 1884E zapytanie / inquiry
188E F84 84 100 142 15° 1,0 75 64 52 188E zapytanie / inquiry
190E F88 88 106 115 15° 1,0 80 68 55 190E zapytanie / inquiry
1902E F88 88 102 120 15° 1,0 80 68 55 1902E zapytanie / inquiry
90 107 130 15° 1,0 80 68 55 193E zapytanie / inquiry
193E F90 NDEX 80

Przyktadowy kod produktu/the example code: 173E.EOQ.R2000; 161E.S1400; 120E.EG.R1250

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski 7



TULEJE ZACISKOWE > TZn (FATO)
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FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe TZn
Clamping collets (Polish edition)
LlaHrv 3aKnMHble

ad

Typ Odpowiednik | @d oD L o’ Skok / Pitch | Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosc
Type DIN6343 (mm) (mm) (mm) | (stopnie) (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility

TZn-0004.5 4,5 6,75 17,3 15° 1,0 3 - - TZN.0004 zapytanie / inquiry
TZn-0007 7 10,5 26 15° 1,0 5 - - TZN.0007 zapytanie / inquiry
TZn-0008 8 12 41 16° 1,0 6 - - TZN.0008

TZn-0010 10 16 46,5 20° 1,0 7 - - TZN.0010

TZna-0010 10 15 50 10° 1,0 7 - - TZNA.0010 zapytanie / inquiry
TZn-0012 12 16,4 40 10° 1,0 8 - - TZN.0012

TZn-0015 120E 15 21 64 16° 1,0 10 8 6 120E

TZna-0015 121E 15 22 47 20° 1,0 10 8 6 TZNA.0015 zapytanie / inquiry
TZn-0016 123E 16 22 55 15° 1,0 12 10 8 TZN.0016

TZn-0020 1299E 20 27,5 60 15° 1,0 16 13 10 TZN.0020

TZn-0022 140E 22 30 55 15° 1,0 16 13 10 140E

TZna-0022 22 32 66 16° 1,0 16 13 10 TZNA.0022

TZn-0024 142E 24 30 50 15,5° 1,0 16 13 10 TZN.0024

TZna-0025 143E 25 31 54 15° 1,0 20 16 13 TZNA.0025

TZn-0025 25 35 77 16° 1,0 20,5 16 13 TZN.0025

TZn-0028 148E 28 38 70 15° 1,0 22,5 18 14 148E

TZn-0032 161E 32 45 75 15° 1,0 26 21 17 161E

TZnb-0032 32 42 77 15° 1,0 26 21 17 TZNB.0032

TZna-0035 163E 35 48 80 15° 1,0 30 25 20 163E

TZnb-0035 162E 35 43 70 15° 1,0 30 25 20 TZNB.0035 zapytanie / inquiry
TZn-0042 42 58 105 15° 1,0 32 27 21 TZN.0042

TZn-0048 173E 48 60 94 15° 1,0 42,5 35 28 173E

TZna-0052 52 63 92 15° 1,0 45 38 31 TZNA.0052

TZnc-0052 52 65 94 15° 1,0 46 39 32 TZNC.0052 zapytanie / inquiry
TZn-0066 185E 66 84 110 15° 1,0 60 51 41 185E

TZn-0072 187E 72 90 142 15° 1,0 62 52 42 TZN.0072 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: TZNA.0052.EG.R0500; TZN.0012.50500; 148E.EQ.R1200
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FATPOL TOOLS TULEJE DO AUTOMATOW JEDNO | WIELOWRZECIONOWYCH

Doktadnos$é¢ wykonywanych tulei / Collet precision / TouyHoCT Ha U3nbAHEHHNE

Tabela nizej przedstawia dopuszczalne bicia trzpienia zamocowanego w tulei.
The table below shows the collet run out tolerance.
Tabena 3a beHe Ha fOpPHMKa

Srednica EG/EO/EL S K L
3-6 0,02 0,07 0,07 16
6-10 0,02 0,08 0,08 25
10-18 0,03 0,12 0,12 40
18-24 0,03 0,15 0,15 50
24-30 0,03 0,18 0,18 60
30-50 0,04 0,22 0,22 80
pow. 50 0,04 0,24 0,24 100

gtadka poprzeczna poprzeczno-wzdtuzna profil kwadrat profil szesciokat
plain cross cross-longitudinal square profile hexagone profile
rnagka HanpeyHa HanpeyHo-yAbXKeHa KBagpaTeH npodun  wectarpameH npodun

Wykonujemy réwniez tuleje o podwyzszonej doktadnosci oraz o dowolnym ksztatcie otworu: przesuniecie mimosrodowe,
trojkat itp.
We also produce ultra precision collets, and free-form hole shape collets: lobing, triangle etc.

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski 9



TULEJE ZACISKOWE > DIN6343 przedtuzane (LONG)
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FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe DIN6343 LONG (przedtuzane)
DIN6343 LONG extended nose collets
LlaHrm 3axkmumHblie DIN6343

od

o

Typ od oD L o’ 11 |@dl| Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnos¢

Type (mm) (mm) (mm) (stopnie) | (mm) |(mm)| EG, EO, EL | S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
116ELONG  F13 76-53002 13 19 70 16° 12 13 8 - - 116E.LONG zapytanie / inquiry
136E LONG F20 76-53003 20 26 64 15° 15 19 14 11 9 136E.LONG zapytanie / inquiry
145E LONG F25 76-53004 25 35 85 16° 18 27 17 14 11 145E.LONG zapytanie / inquiry
1446E LONG F27 76-53005 30 38 79 15° 20 32 21 17 14 1446E.LONG zapytanie / inquiry
1536E LONG F37 76-53006 37 47 102 16° 20 40 26 21 17 1536E.LONG zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: 116E.LONG.EG.R0600; 145E.LONG.EO.R1200; 1536E.LONG.S1000
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FATPOL TOOLS DIN6343 przediuzane (TAP)

Tuleje zaciskowe DIN6343 TAP (przedtuzane stozkowe)
DIN6343 TAP extended nose collets
LaHru 3axkumHble DIN6343

Typ od oD L o’ 11 o¢dl Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosc

Type (mm) (mm) (mm) |(stopnie)| (mm) (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
109E TAP F10 10 15,5 52 20° 10 10 6 - - 109E.TAP zapytanie / inquiry
116E TAP F13 13 19 70 16° 12 13 8 - - 116E.TAP zapytanie / inquiry
120E TAP F15 65-2022 15 21 71 16° 13 15 9 - - 120E.TAP zapytanie / inquiry
1212E TAP F16 16 21 74 16° 16 16 9 - - 1212E.TAP zapytanie / inquiry
136E TAP F20 20 26 64 15° 15 19 12 10 8 136E.TAP zapytanie / inquiry
138E TAP F20 76-2027 20 28 80 16° 20 21 12 10 8 138E.TAP zapytanie / inquiry
145E TAP F25 25 35 87 16° 20 27 14 11 9 145E.TAP zapytanie / inquiry
1446E TAP F30 30 38 79 15° 20 32 20 16 13 1446E.TAP zapytanie / inquiry
157E TAP F30 30 42 95 16° 25 34 21 17 14 157E.TAP zapytanie / inquiry
161E TAP F32 32 45 89 15° 23 34 22 18 14 161E.TAP zapytanie / inquiry
1536E TAP  F37 37 46 107 16° 25 40 26 21 17 1536E.TAP zapytanie / inquiry
164E TAP F38,1 38,1 49 129 15° 30 38 25 20 17 164E.TAP zapytanie / inquiry
173E TAP F48 48 60 115 15° 30 50 34 28 23 173E.TAP zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: 120E.TAP.EG.R0600; 161E.TAP.EO.R1200; 1536E.TAP.S1000
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TULEJE ZACISKOWE > DIN6343 miekkie (SOFT) FATPOL TOOLS
Tuleje zaciskowe DIN6343 SOFT (miekkie)
DIN6343 SOFT Emergency collets
LlaHrm 3axkmmHbie DIN6343
ad
Typ od oD L o’ Skok / Pitch Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé
Type (mm) (mm) (mm) (stopnie) (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
147E SOFT F28 76-52353 27 38 79 15° 1,0 15 12 10 147E.SOFT | zapytanie / inquiry
161E SOFT F32 76-52639 32 45 75 15° 1,0 20 16 13 161E.SOFT | zapytanie / inquiry
163E SOFT F35 76-52636 35 48 80 15° 1,0 22 18 14 163E.SOFT | zapytanie / inquiry
173E SOFT F48 76-52579 48 60 94 15° 1,0 30 25 20 173E.SOFT | zapytanie / inquiry
185E SOFT F66 76-53000 66 84 110 15° 1,0 40 33 27 185E.SOFT | zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: 161E.SOFT.EG.R0600; 173E.SOFT.EO.R1250; 185E.SOFT.S1000
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FATPOL TOOLS TULEJE ZACISKOWE SPH

Tuleje zaciskowe SPH
SPH Bar feed collets
SPH LlaHru 3aXknmHble nogatoymne

ZT S

SPH 20

Typ oD L d Max. zakres / Kod Dostepnosé

Type (mm) (mm) (mm) Max. dimension Code Accessibility
SPH 05 200E 5 37 M4 4,5 SPH.05 zapytanie / inquiry
SPH 07 208E 7 37 M5 6,3 SPH.07 zapytanie / inquiry
SPH 10 210E 10 40 7 10 SPH.10 zapytanie / inquiry
SPH 11 11 40 7 10 SPH.11 zapytanie / inquiry
SPH 12 212E 12 40 8 12 SPH.12 zapytanie / inquiry
SPH 13 13 40 8 12 SPH.13 zapytanie / inquiry
SPH 15 203E 15 40 11 15,5 SPH.15 zapytanie / inquiry
SPH 16 16 40 11 15 SPH.16 zapytanie / inquiry
SPH 18 218E 18 40 11 16,5 SPH.18 zapytanie / inquiry
SPH 20 225E 20 65 14 20 SPH.20 zapytanie / inquiry
SPH 22 22 65 14 21 SPH.22 zapytanie / inquiry
SPH 25 222E 25 65 20 25 SPH.25 zapytanie / inquiry
SPH 28 227E 28 65 20 27 SPH.28 zapytanie / inquiry
SPH 30 30 65 20 28 SPH.30 zapytanie / inquiry
SPH 32 32 65 20 30 SPH.32 zapytanie / inquiry
SPH 36 36 65 20 33 SPH.36 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: SPH.25.R1000; SPH.10.R0500

SPH 20 SPH 15 SPH 10
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TULEJE ZACISKOWE > DIN6344
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FATPOL TOOLS

Tuleje podajace DIN6344 do automatow jedno i wielowrzecionowych

Feed fingers for single and multi-spindle automatic machines

LlaHrn 3aXkMmHble nogatowymne

Typ od oD L G - Gwint Skok / Pitch | Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé

Type (mm) (mm) (mm) G - Thread (mm) EG S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
207E 18 16 70 M16x1,0L 1,0 12 10 8 207E zapytanie / inquiry
220E 24 22 85 M22x1,0L 1,0 18 15 12 220E zapytanie / inquiry
236E 30 29 95 M28x1,0L 1,0 24 19 16 236E zapytanie / inquiry
237E 31 29 90 M29x1,0L 1,0 25 20 17 237E zapytanie / inquiry
254E 42 40 116 M40x 1,0L 1,0 36 30 24 254E zapytanie / inquiry
273E 60 58 140 M58 x1,0L 1,0 52 44 35 273E zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: 254E.R1200; 273E.51400, 220E.K1100

Zasada pracy tulei podajacej i zaciskowej:

The way feed fingers work with the clamping collets

MpuHumMn Ha paboTa Ha NoAaBallaTta v 3aTaraliaTa LiaHra

14
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FATPOL TOOLS TULEJE PODAJACE TZp

Tuleje podajace TZp do automatéw jedno i wielowrzecionowych
Feed fingers for single and multi-spindle automatic machines
LlaHrv 3aKMMHble nogatollymne

S

Typ od oD L G - Gwint Skok / Pitch | Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé

Type (mm) (mm) (mm) G -Thread (mm) EG S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
TZp-0018 18 16 70 M16x1,0L 1,0 12,5 10 8 TZP.0018 zapytanie / inquiry
TZpb-0018 18 16 63 M16x0,75 L 1,0 12 10 8 TZPB.0018 zapytanie / inquiry
TZp-0024 24 22 85 M22x1,0L 1,0 18 14 11 TZP.0024 zapytanie / inquiry
TZp-0025 25 25 90 M14x1,0L 1,0 20 16 13 TZP.0025 zapytanie / inquiry
TZp-0026 26 24 88 M24x1,0L 1,0 20 16 13 TZP.0026 zapytanie / inquiry
TZp-0031 31 29 90 M29x1,0L 1,0 25 20 16 TZP.0031 zapytanie / inquiry
TZp-0032 32 29 96 M29x1,0L 1,0 25 20 16 TZP.0032 zapytanie / inquiry
TZpa-0032 32 29 96 M30x1,5L 1,0 25 20 16 TZPA.0032 zapytanie / inquiry
TZp-0033 33 32,5 140 M30x1,0L 1,0 25 20 16 TZP.0033 zapytanie / inquiry
TZp-0042 42 40 116 M40x1,0L 1,0 36 30 24 TZP.0042 zapytanie / inquiry
TZp-0046 46 42,5 123 M43 x0,75L 1,0 40 33 27 TZP.0046 zapytanie / inquiry
TZpa-0057 57 56,5 195 M54x1,5L 1,0 48 40 32 TZPA.0057 zapytanie / inquiry
TZp-0057 57 56 160 M54 x1,5L 1,0 67 57 46 TZP.0057 zapytanie / inquiry
TZp-0077,5 77,5 76 170 M74x1,5L 1,0 67 57 46 TZP.0077 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: TZP.0057.R1200; TZPA.0032.R1000; TZP.0031.51000

TZp 0031
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TULEJE ZACISKOWE > DIN6341 FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341 do automatdéw jedno i wielowrzecionowych
Clamping collets with thread external DIN6341 for single and multi-spindle automatic machines
LlaHrn 3axunmMHble ¢ HapyxHaua pe3ba DING341

ad

P
)

o°
aD 386E
Typ od oD L G - Gwint o’ Zakres / Dimension | Skok / Pitch Kod
Type (mm) (mm) (mm) G - Thread (stopnie) od / from do/to (mm) Code
302E 8 13 35,5 6,82 x0,625 20° 3 6 0,5 302E
314E 10 14 43,7 M9,83 x 0,833 15° 3 8 0,5 314E
318E 12 16 45,6 $11,75x 1,25 15° 3 10 0,5 318E
319E 12 16 62,2 Tr.12x1 20° 3 10 0,5 319E
321E 15 20,2 58,3 S14,75x 1,25 15° 3 12 0,5 321E
324E 15 21 55 M13x 1 20° 3 13 0,5 324E
330E 16 24 72,8 Tr12x1 20° 3 14 0,5 330E
349E 20 26,3 73 $19,7 x 1,666 15° 3 20 0,5 349E
351E 20 28 83 Tr.20x 1,5 20° 3 18 0,5 351E
355E 20 28 123 $19,7x 2 17,5° 3 18 0,5 355E
358E 23 32 86 M21,2x1 55° 20° 3 20 0,5 358E
359E 23 32 93,8 Tr.23x1,5 20° 3 20 0,5 359E
362E 25 34 89 M21,2x 1 15° 3 22 0,5 362E
363E 25 33,5 89 M23x 1 16° 3 22 0,5 363E
364E 25 33,7 97,6 $25x1/15" 15° 3 22 0,5 364E
366E 28 36 106,5 Tr.27 x 1/20" 18,5° 3 24 0,5 366E
367E 28 38 104,4 Tr.28x1,5 20° 3 26 0,5 367E
385E 5C 31,75 37,5 89 31,45x 1/20" 10° 3 30 0,5 385E
3713E 32 40 106 29,7 x 15" 15° 3 29 0,5 3713E
386E 32 45 115 Tr.34x20 29° 20° 3 30 0,5 386E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 3713E.EG.R1200; 385E.EG.R1000; 349E.S0500

385E (5C)
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FATPOL TOOLS TULEJE ZACISKOWE TZg

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym TZg do automatéw jedno i wielowrzecionowych
Clamping collets with external thread for single and multi-spindle automatic machines
3aTUCKALWM LAHTU C BbHLWHA pe3ba 3a e4HO U MHOFOBPETEHHM aBTOMATH

ad

(|

TZg 0042
Typ od oD L G - Gwint o’ Zakres / Dimension Skok / Pitch Kod
Type (mm) (mm) (mm) G - Thread (stopnie) od / from do/to (mm) Code

TZg-0010 10 14 74 M9 20° 3 55 0,5 T2G.0010

TZga-0010 10 14 74 M9 14,65° 3 55 0,5 TZGA.0010

TZgb-0010 10 15 52 M10x 1 20° 3 5 0,5 TZGB.0010

TZg-0015 15 23 67 M14 x 1 20° 3 10,5 0,5 TZ2G.0015

TZg-0022 22 36 105 M20x 1,5 15° 3 15 0,5 T2G.0022

TZg-0023 23 34 96,5 M22x1 20° 3 17 0,5 TZG.0023

TZg-0030 30 36,5 78 M28x 1 15° 3 16 0,5 TZG.0030

TZg-0032 32 40 90 M32x 1,5 15° 3 25 0,5 TZG.0032

T2g-0034 34 38,7 78 M33x1,5 12,30° 3 25 0,5 TZG.0034

TZgb-0034 34 42 90 M30x 1L 15° 3 25 0,5 TZGB.0034

TZg-0035 35 40 65 M34x1 12° 3 25 0,5 TZG.0035

TZg-0042 42 54 130 M36 x 1,5 15° 3 28 0,5 TZG.0042

TZg-0045 45 52 85 M42 x 1,5L 15° 3 35 0,5 TZ2G.0045

Przyktadowy kod produktu/the example code: TZG.0045.E0.R1500; TZG.0042.51200; TZG.0034.K0500

TZg 0042 TZg 0032 TZg 0022
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TULEJE ZACISKOWE > Tzw FATPOL TOOLS
Tuleje zaciskowe z gwintem wewnetrznym TZw do automatow jedno i wielowrzecionowych
Clamping collets with internal TZw thread for single and multi-spindle automatic machines
LlaHru 3a’KMMHbIe C Hapy»KHaua pe3ba
ad
Typ od L o’ G - Gwint Skok / Pitch | Max. zakres / Max. dimension Kod Dostepnosé
Type (mm) (mm) (mm) G - Thread (mm) EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Code Accessibility
TZw-0018 18 67 15° M15 x 0,75 1,0 12 - - TZW.0018 zapytanie / inquiry
TZw-0020 20 75 15° M16 x1 1,0 12 - - TZW.0020 zapytanie / inquiry
TZw-0045 45 159 15,05° M40 x 1L 1,0 25 20 16 TZW.0045 zapytanie / inquiry
TZw-0070 70 149 15,05° M65 x 1,5 L 1,0 48 40 33 TZW.0070 zapytanie / inquiry
TZwa-0070 70 184 15,05° M65X1,5L 1,0 48 40 33 TZWA.0070 zapytanie / inquiry
TZw-0090 90 170 15,05° M85 X 1,5 L 1,0 67 57 46 TZW.0090 zapytanie / inquiry
Tzwa-0090 90 219 15,05° M85X1,5L 1,0 67 57 46 TZWA.0090 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: TZW.0018.EG.R0800; TZW.0070.EL.R3000; TZW.0090.52000

TZW 0070
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FATPOL TOOLS TULEJE ZACISKOWE B32, TULEJE PROWADZACE TZr

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341
Pull-type collets DIN6341
LlaHru 3a*KMMHbIe Cc Hapy»KHaua pe3ba DIN6341

Typ od oD L o’ G - Gwint Kod Dostepnosé
Type (mm) (mm) (mm) (stopnie) G - Thread Code Accessibility
B32/45 32 40 16 15° $29,7 x 1,693 B32.45 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: B3245.R1200

Tuleje prowadzace nastawne TZr
TZr Adjustable feed fingers
Boaewm peryavpyemu LiaHrm

D
Typ oD L Krztatt chwytu Zakres / Dimension Skok / Pitch Kod
Type (mm) (mm) Inside shape od / from do/to (mm) Code
TZr-0026 26 42 EG/EO/EL 6 20 0,5 TZR.0026
S 6 17 1,0
K 6 14 1,0

Przyktadowy kod produktu/the example code: TZR.0026.R0500
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TULEJE ZACISKOWE > BzZI FATPOL TOOLS

Tuleje zaciskowe BZI
BZI Clamping Head
LaHrm BZI

Typ L D EG/EO/EL S (6-kt) K (4-kt) Dostepnosé
Zakres / | Skok / Zakres/ | Skok/ Zakres / | Skok / e
Type agial) (e Radifes Dimension | Pitch Rodilec Dimension | Pitch Rodyfeect Dimension | Pitch Geees bty
BZI.SK32.EG.R... 4-32 1,0 |BZI.SK32.EG.S... 7 1,0 |BZI.SK32.EG.K... 7 1,0 |zapytanie /inquiry
BZI SK32 44 57,7 | BZI.SK32.EO.R... 8-10 1,0 |BZI.SK32.EO.S... 8-27 1,0 |BZI.SK32.EO.K...| 8-22 1,0 |zapytanie/inquiry
BZI.SK32.EL.R... 10-32 1,0 zapytanie / inquiry
42 79,3 | BZI.SK42S.EG.R... 4-42 1,0 zapytanie / inquiry
BZI.SK42.EG.R... 4-7 1,0 |BZI.SK42.EG.S... 7 1,0 |BZI.SK42.EG.K... 7 1,0 | zapytanie / inquiry
BZI SK42
47 79,3 | BZI.SK42.EO.R... 8-10 1,0 |BZI.SK42.EO.S... 8-38 1,0 |BZI.SK42.EO.K...| 8-30 1,0 |zapytanie / inquiry
BZI1.SK42.EL.R... 11-42 1,0 zapytanie / inquiry
53 99,5 | BZI.SK65S.EG.R... 5-65 1,0 zapytanie / inquiry
BZI.SK65.EG.R... 4-7 1,0 |BZI.SK65.EG.S... 7 1,0 zapytanie / inquiry
BZI SK65
58 99,5 | BZI.SK65.EO.R... 8-10 1,0 |BZI.SK65.EO.S... 8-56 1,0 |BZI.SK65.EO.K...| 8-46 1,0 |zapytanie /inquiry
BZI.SK65.EL.R... 11-65 1,0 zapytanie / inquiry
BZI.SK80.EG.R... 5-80 1,0 |BZI.SK80.EG.S... 7 1,0 zapytanie / inquiry
BZI SK80 53 114,5| BZI.SK80.EO.R... 8-10 1,0 |BZI.SK80.EO.S... 8-68 1,0 |BZI.SK80.EO.K...| 8-56 1,0 | zapytanie / inquiry
BZ1.SK80.EL.R... 11-80 1,0 zapytanie / inquiry

Przyktadowy kod produktu/the example code: BZI.SK65.EL.R1200
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FATPOL TOOLS TULEJE SPECJALNE - PRZYKLADY REALIZACII

BZI SK80 BZI SK65 BZI SK42

Narzedzie do recznej wymiany tulei BZI
Manual collet change tool

Typ Kod Dostepnos¢
Type Code Accessibility
BZI.KEY.42.65 BZI.KEY.42.65 zapytanie / inquiry
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TULEI DO AUTOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH
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FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych GILDEMEISTER
Series 9000 for multi— spindle GILDEMEISTER automatic lathes

KamnnekT uaHru ana agtomatbl GILDEMEISTER -cepua 9000
ad

Rys. 1

Rys. 2

Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axsawwala uaxra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o’ G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod

Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9012E AS 16/62502(;’\/' 20, TZgh-0034 34 42 90(85,5) 16° M30x 1L 24 19 16 1 9012E
9017E/9012E2 AS 20/GS 20 38 45,5 90 16° M34x0,75L 28 23 19 1 9017E
9045E AS 25 TZw-0045 45 60,4 159 15,05° M40 x 1L 34 28 23 2 9045E
9046E GS 25 45 60,4 159 15,05° M40 x 1,5L 34 28 23 2 9046E
9069E AV/AS 32, GS32 53 69,4 128 15° M48 x 1,5L 35 29 24 2 9069E
9069E GM 32/6 53 69,4 128 15° M48 x 1,5L 35 29 24 2 9069E
9069E GM 35 53 69,4 128 15° M48 x 1,5L 35 29 24 2 9069E
9115E GM 42/6 64 80,5 129 15° M59 x 1,5L 52 44 35 2 9115E
9081E GS 35/36, GS42 56 72,4 131 15° M52 x 1,5L 42 35 28 2 9081E
9132E AV/AS 48, AA 48 TZw-0070 70 90,4 149 15° M65 x 1,5L 48 40 32 2 9132E
9178E AV/AS 67, AA 67 TZw-0090 90 115,4 170 15° M85 x 1,5L 78 66 54 2 9178E
9209E AV/AS 82 109 138,4 189 15° M102 x 1,5L 90 76 62 2 9209E
9239E AS 100 128 160,4 250 15° M122x 1,5L 110 94 76 2 9239E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9132E.EOQ.R1200

ad

Rys. 1

Rys. 2

Rys. 3

Tuleja przechwytu / Pick up / Greiferzange

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod

Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9012PU AS16/20 GM20 26 28,5 80 5° M21,5x0,75 25 20 16 1 9012PU
9012PUH GS20 28 32 64 8° M24x1,5L 25 20 16 1 9012PUH
9045PU AS25 30 35,1 63 15° M20x 1,5 25 20 16 1 9045PU
9069PUV AS32 38 43 80 8° M24x1,5 32 27 21 1 9069PUV
9069PU GM35 38 43 80 8° M24x1,5 35 29 24 2 9069PU
9115PU GM42 47 52,5 73 8° 42 35 28 2 9115PU
9081PU GS35/36 GS42 38 43 80 15° M24z1,5 36 30 24 3 9081PU
9132PU AV/AS48 AA4S 42 55 91 15° M28x 1,5 48 40 32 3 9132PU
9178PU AV/AS67 AA67 45 90,1 100 15° M28x 1,5 67 57 46 3 9178PU
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 2
Tuleja podajaca / Feed fingers / MNoaasala uaHra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9258E AS 16{;2502(;'\/' 20, TZp-0025 25 25 90 M24x1 20 16 13 1 9258E
9258E2 AS 20/GS 20 30,5 30,5 90 M28,5x 0,75 25 20 16 1 9263E2
9287E AS 25 TZp-0033 33 32,5 140 M30x 1L 26 21 17 1 9287E
9289E GS 25 34,2 30 140 M30x1 26 21 17 1 9289E
9316E AV/AS 32, GS32 40 39,8 136 M38x 1,5L 32 27 21 1 9316E
9316E2 GM 32/6 41,5 39,8 136 M38x 1,5 32 27 21 1 9316E2
9316E3 GM 35 41,5 39,8 132 M39x1 35 29 24 1 9316E3
9374E GM 42/6 51,4 50,2 136 M48 x 1,5 42 35 28 1 9374E
9333E GS 35/36, GS 42 45 43,8 136 M42 x 1,5L 36 30 24 1 9333E
9368E AV/AS 48, AA 48 TZp-0057 57 56 160 M54 x 1,5L 48 40 32 1 9368E
9447E AV/AS 67, AA 67 TZp-0077,5 77,5 76 170 M74 x 1,5L 67 57 46 1 9447E
9475E AV/AS 82 94 93 180 M88 x 1,5L 80 68 55 1 9475E
9483E AS 100 114 113 235 M108 x 1,5L 100 85 69 1 9483E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9368E.R1200

9132E - Gildemeister AS48
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TULEI DO AUTOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych SCHUTTE
Series 9000 for multi— spindle SCHUTTE automatic lathes
KamnnekT yaHrn ana asTomatbl SCHUTTE - cepma 9000

ad

Rys. 1
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axsawwala uaxra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9015E SF13 25 36,2 72 15° M22 x 1L 18 14 11 1 9015E
9007E SE16, SE18 32 41,8 84 15° M28 x 1L 18 14 11 1 9007E
9007E2 AG20 32 41,8 84 15° M28 x 1L 20 16 13 1 9007E2
9016E SF20 32 41,6 84 15° M30x 1L 20 16 13 1 9016E
9039E \élla//SSED//ASIEZZS 46 60,3 120 15° M40 x 1,5L 26 21 17 1 9039E
9070E VD/SD32,SF/AF32 53 69,7 136 15° M47 x 1,5L 40 33 27 1 9070E
9112E ADA40, SF40, SF42 62,9 78,3 157 15° M56 x 1,5L 42 35 28 1 9112E
9139E VD/SD50,SF/AF51 75 97,8 187 15° M68 x 1,5L 51 43 35 1 9139E
9179E VD63/SF63 90 115,8 211 15° M82 x 1,5L 72 61 49 1 9179E
9187E SF67/AF67 89,9 115,4 180 15° M85 x 1,5L 74 63 51 1 9187E
9210E VD/SD80, SF/AF81 109 138,8 241 15° M100x 1,5 85 72 59 1 9210E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9139E.EG.R0800

|

L
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3
Tuleja przechwytu / Pick up

Typ tulei Typ au u Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code

9015PU SF13 20 24 40 15° M16 X 1,5L 14 11 9 1 9015PU

9007PU SE16/SE18 25 35,1 58 15° M18 X 1,5L 18 15 11 1 9007PU

9016PU SF20 28 36 50 15° M24 X 1,5L 20 16 13 1 9016PU

PUSE25 SE25 32 45,1 71 15° M22 X 1,5L 27 22 18 1 PUSE25

9049PU SF26 34 42 53 15° 26 21 17 2 9049PU

9070PU VD32/SD32 39 50,6 81 15° M26 X 1,5L 26 21 17 1 9070PU

9112PU SF32/SF42 52 60,6 60 15° 40 33 27 3 9112PU

PUAD40 AD40 39 60,6 81 15° M26 X 1,5L 26 21 17 1 PUAD40

L650PU VD50/SD50 46 67,2 83 15° M32X1,5L 32 27 21 1 L650PU

9139PU SF51/AF51 63 71,6 60 15° 51 43 35 3 9139PU

9187PU SF67/SF81 76 88 75 15° 80 68 55 3 9187PU
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1
Tuleja podajaca / Feed fingers / Mogasawa uaHra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9261E SF13 19,6 17 75,5 M18x 1 14 11 9 1 9261E
9255E SE16, SE18 25 23 88 M23x1 18 11 9 1 9255E
9262E AG20 27 25 88 M25x 1 20 16 13 1 9262E
9282E ZE//SSE//ASEZZGS 35 33 118 M33x1,5 26 21 17 1 9282E
9319E VD/SD32,SF/AF32 41,8 40 130 M38x 1,5 32 27 21 1 9319E
9372E ADA40, SF40, SF42 51 49 174 M48 x 1,5 42 35 28 1 9372E
9406E VD/SD50,SF/AF51 62 58 178,15 M58 x 1,5 51 43 35 1 9406E
9450E VD63/SF63 77 72 198,5 M72x1,5L 63 52 43 1 9450E
9456E SF67/AF67 78 76 196 M75x1,5L 67 57 46 1 9456E
9474E VD/SD80, SF/AF81 93 90 226,5 M88 x 1,5L 80 68 55 1 9474E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9255E.R0800

Schiitte SF32
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ZASTOSOWANIE TULEI DO AUTOMATOW FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych PITTLER
Series 9000 for multi— spindle PITTLER automatic lathes
KamnnekT uanrn gna astomartbl PITTLER - cepma 9000

ad

Rys. 1
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axsawwala uaxra
Typ tulei Typ au u Odpowiednil @d @D L o’ G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9038E PRC 25/8 44,3 56 139,5 15° 1-/16”x181L 25 20 16 1 9038E
9039E PS 26 46 60,4 120 15° M40x1,5L 26 21 17 1 9039E
SAS 26/8 ! !
9042E RP38/4/6 48 62,5 140 15° M42x1,5L 1 9042E
9067E Eﬁg g; 52,2 64,7 152 15° 113/16”x20L 32 27 21 1 9067E
9078E PRC 36 56,92 69,72 152 15° 2”x20L 36 30 24 1 9078E
9081E PS 36 56 72,4 131 15° M52 x 1,5L 44 37 30 1 9081E
9108E RP42/4/6 62 82,4 180 15° M58x1,5L 9108E
9141E ';::g zg 76,8 95,5 180 15° 211/16” x16 L 51 43 35 1 9141E
9151E PS51 75 97,4 155 15° M68 x 1,5L 51 43 35 1 9151E
RP56/7 .
9147E PRC576 78 96,5 178 15 M74x 1,5 9147E
9182E RP70/4/6 95 115 180 15° M90x 1,5 9182E
9206E PRC 72 106 127,7 225 15° 3 13/16L x18f 86 73 59 1 9206E
9236E PRC100 136,5 165,7 224 15° 51/16” x 18 L 9236E
9240E PRC120 153,8 180 240 15° M148x 1,5L 9240E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9141E.EL.R1400
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1
Tuleja podajaca / Feed fingers / Nogasawa uaHra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9278E PRC 25/8 34,9 31,75 147 31,7 x 20f” L 25 20 16 1 9278E
9282E PS 26 35 33 118 M33x1,5 26 21 17 1 9282E
SAS 26/8 ’
9317E RP38/4/6 36 40 140 M36x1,5L 9317E
9285E PRB 32 39,5 38,5 168 36,5 x 20f” L 32 27 21 1 9285E
PRC 32
9330E PRC 36 44,3 43,2 168 41,3 x 20" L 36 30 24 1 9330E
9333E PS 36 45 43,8 136 M42x1,5L 36 30 24 1 9333E
9365E RP42/4/6 50 55 170 M52x1,5L 9365E
9405E PRB 50 63,5 59 186 58,7 x 24f" L 51 43 35 1 9405E
PRC 50
9401E PS51 60 59 160 M57x1,5L 51 43 35 1 9401E
RP56/7
9412E PRC576 59 60 160 M64 x1,5L 9412E
9453E RP70/4/6 80 85 176 M80x1,5L 9453
9472E PRC72 92 85 214 85,7 x 24f" L 75 64 52 1 9472E
9482E PRC100 116 114,3 273 111,1 x 18F” L 102 87 71 1 9482E
9484E PRC120 138 135 280 M132x1,5L 122 104 85 1 9484E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9405E.E0.R1400
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ZASTOSOWANIE TULEI DO AUTOMATOW FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych TORNOS
Series 9000 for multi— spindle TORNOS automatic lathes
Kamnnekr uaHru gna astomatel TORNOS - cepua 9000

ad

Rys. 1 Rys. 2
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axBawwawa uaxra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9001E AS/BS 14 25 35 75 16° M22x 1 15 12 10 1 9001E
9021E AS/SAS 16 25 35 94 16° M25x 1 16 13 10 2 9021E
9018E BS 20/22 35 45 107 15,30° M33x1 23 19 15 2 9018E
9020E BS20B 36 45 107 15,30° M33x 1,25 25 20 16 1 9020E
9012ET MULTI DECO 20 34 42 90 16° M30x1L 24 19 16 2 9012ET
9039ET MULTI DECO 26 46 60,3 120 15° M22x1,5L 30 25 20 2 9039ET
9081E SAS 36 56 72,4 139 15° M52x1,5L 36 30 24 2 9081E

Przyktadowy kod produktu/the example code/Beispiele unten: 9020E.EQ.R1200

ad

Rys. 1 Rys. 2
Tuleja przechwytu / Pick up
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o’ G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9001PU AS 14 16 21 66 16° M14 x 0,75 16 13 10 1 9001PU
SAS 16
BS 22 .
9019PU BS 20 25 35 77 16 M22x 1 22 18 14 1 9019PU
9012TPU MULTI DECO 20 28 32 73 8° 24 19 16 2 9012TPU
9039TPU MULTI DECO 26 35,5 40 80 8° 32 27 21 2 9039TPU
171E SAS 36 42 55 94 15° 36 30 24 2 171E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9012TPU.EQ.R1200
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1
Tuleja podajaca / Feed fingers / Mogasawa uaHra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9251E AS 14 17,9 17,5 70 M16 x 0,75 14 11 9 1 9251E
9251ER AS 14 18,3 70 M17 x 0,75 15 12 10 1 9251ER
9265E SAS 16 22,8 20,5 98 M20x 0,75 16 13 10 1 9265E
9264E BS 22 29,7 116 M27 x 1 22 18 14 1 9264E
9266E BS 20 27,7 25,3 116 M25x 1 21 17 14 1 9266E
9266ER BS 20 27,7 25,3 116 M26 x 1 23 19 15 1 9266ER
9258ET MULTI DECO 20 25 90 M24 x 1 20 16 13 1 9258ET
9282ET MULTI DECO 26 37 118 M33x1,5 26 21 17 1 9282ET
9333E SAS 36 44 136 M42x1,5L 36 30 24 1 9333E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9266E.EQ.R1200
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ZASTOSOWANIE TULEI DO AUTOMATOW FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych INDEX
Series 9000 for multi— spindle INDEX automatic lathes
KamnneKT uaHrmn gna astomatsl INDEX - cepua 9000

ad

Rys. 1
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axBawwawa uaxra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9007E MS 16 32 41,5 84 15° M28x1,5L 18 14 11 1 9007E
9033E KS 20/22 40 55,2 102 15° M35x1,5L 26 21 17 1 9033E
9039E l\l:ISSZZSS 46 60,3 120 15° M40x1,5L 26 21 17 1 9039E
9070E KS 32 53 69,3 136 15° M47x1,5L 32 27 21 1 9070E
9108E KS 42 62 82,4 180 15° M58x1,5L 42 35 28 1 9108E
9133E KS 50 70 92 157 15° M65x 2L 50 42 34 1 9133E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9039E.EQ.R1200

ad

Rys. 1 Rys. 2
Tuleja przechwytu / Pick up

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9039PU GM MS 25 25 35,4 65 15° 25 20 16 1 9039PU GM
9039PU PM MS 25 25 31 59 15° 21 17 14 1 9039PU PM

9108PU KS 32 36,5 49 49,8 15° M28x1,5L 30 25 20 2 9108PU

9108PU KS 42 36,5 49 49,8 15° M28x1,5L 30 25 20 2 9108PU

9108PU KS 50 36,5 49 49,8 15° M28x1,5L 30 25 20 2 9108PU

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9108PU.E0.R1200
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FATPOL TOOLS

ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1

Tuleja podajaca / Feed fingers / Mogasawa uaHra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9255E MS 16 25 23 88 M23x 1 18 14 11 1 9255E
9273E KS 20/22 31 28 102 M28x 1,5 22 18 14 1 9273E
9282E ’\':ISSZZ;’ 37 33 118 M33x1,5 26 21 17 1 9282E
9319E KS 32 41,8 40 130 M38x 1,5 32 27 21 1 9319E
9364E KS 42 54 50 170 M50x1,5L 42 35 28 1 9364E
9402E KS 50 60 57 156 M57x2L 50 42 34 1 9402E
Przyktadowy kod produktu/the example code: 9319E.EO.R1200
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ZASTOSOWANIE TULEI DO AUTOMATOW FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéow wielowrzecionowych SKODA (CR-Norma)
Series 9000 for multi— spindle SKODA automatic lathes
KamnnekT uaHru ana astomatbl SKODA - cepua 9000

ad

Rys. 1
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axsawwala uaxra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9035S AN 6 x 25 42 50 130 15° M38x1,5 1 9035S
9038S SAY 6 x 25 42 52 130 15° M39x1,5 1 9038S
9041S DAM 4 x 25 48 63 115 15° M42 x 1,5L 1 9041s
DAM 6 x 32 3
9068S DAM 6 x 33 53 69,3 130 15 M48 x 1,5L 1 9068S
AN 6 x 40 .
9090S SAY 6 x 42 60 77,8 170 15 M56x 1,5 1 9090S
9108S DAM 6 x 40 62 82,5 180 15° M58 x 1,0L 1 9108S
DAM 6 x 50 .
9152S DAM 6 x 42 75 97,8 178 15 M68 x 1,5L 1 9152S
9177S DAM 6 x 63 90 106 180 15° M85 x 2,0L 1 9177S
9201S DAM 6 x 80 109 138,3 232 15° M102 x 1,5L 1 9201S
9221S DAM 6 x 100 135 155 280 15° M125x 1,5L 1 9221S

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9108S.E0.R1200
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1
Tuleja podajaca / Feed fingers / NMogasawa uaHra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9273S AN 6 x 25 31,5 31,6 115 M30x 1L 1 9273S
9273S SAY 6 x 25 315 31,6 115 M30x 1L 1 9273S
9283S DAM 4 x 25 38 32 120 M32x1,5L 1 9283S
DAM 6 x 32
9328S DAM 6 x 33 43 39,6 132 M40 x 1,5L 1 9328S
AN 6 x 40
92408 SAY 6 x 42 49,5 45 142 M40 x 1,5L 1 9240S
93655 DAM 6 x 40 55 50 170 M48 x 1,5L 1 9365S
DAM 6 x 50
9406S DAM 6 x 42 64 57 180 M52 x1,5L 1 9406S
9449S DAM 6 x 63 78 72 176 M72x1,5L 1 9449S
9476S DAM 6 x 80 96 91 221 M92 x 1,5L 1 9476S
9498S DAM 6 x 100 120 114 280 M110x 1,5L 1 9498S

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9406S.EQ.R1200
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FATPOL TOOLS

Komplety tulei do automatéw wielowrzecionowych WICKMAN
Series 9000 for multi— spindle WICKMAN automatic lathes
KamnneKT uanrmn gna astomatbl WICKMAN - cepua 9000

ad

Rys. 1
Tuleja zaciskowa / Clamping collet / 3axBawalya uaHra
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L a® G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9014E 5/8” 29,4 38,1 92 15° M26,21 x 24f L 20 16 13 1 9014E
9034E 1” 41,3 54,4 131,7 15° M37,70 x 24f” L 26 21 17 1 9034E
W328s 32/8 50,71 63,5 109,5 15° M46,04 x 18f” 40 33 27 1 Ww328s
9072E 173/8 55,5 66,8 117,5 15° M50,87 x 22" L 43 36 29 1 9072E
9111E 1”3/4 64,2 78,7 127 15° M60,40 x 16f” 52 44 35 1 9111E
W508S 50/8 70 84 127 15° M66 x 150 58 49 40 1 W508S
9151E 2" 1/4-5 77,72 89 152,4 15° M73,60 x 16f” L 65 55 45 1 9151E
9145E 2" 1/4-6 76,89 95,5 181 15° M72,50 x 22f” L 65 55 45 1 9145E
9181E 2"5/8 92,11 111,2 165,1 15° M85,90 x 18f” L 79 67 55 1 9181E
9212E 3”1/2 111,12 134,9 165,1 15°  |M106,50 x 18f"L| 98 94 68 1 9212E
Przyktadowy kod produktu/the example code: 9145E.E0.R1200
Rys. 1
Tuleja przechwytu / Pick up
Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L o G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9014PU 5/8” 19,04 36,2 55,5 15° 16 13 10 1 9014PU
9034PU 1” 25,4 38,1 94 15° 22 18 14 1 9034PU
W328PU 32/8” 31,23 46 94 15° 28 23 19 1 W328PU
1”7 3/8 .
9072PU 173/4 39,67 65 121 15 38 32 26 1 9072PU
9145PU 2" 1/4 46,,2 77,8 143 15° 44 37 30 1 9145PU
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FATPOL TOOLS ZESTAWIENIA TULEI DO AUTMOMATOW WIELOWRZECIONOWYCH

Rys. 1
Tuleja podajaca / Feed fingers / NMogasawa uaHra

Typ tulei Typ automatu Odpowiednik @d @D L G Max. zakres / Max. dimension | Rysunek Kod
Type collet Type machine Equivalent (mm) (mm) (mm) Thread EG, EO, EL S (6-kt) K (4-kt) Draw Code
9260E 5/8” 21,6 96 M19,53 x 24" L 15 12 10 1 9260E
9276E 1” 31,9 133 M30,07 x 24f” L 25 20 16 1 9276E
W328A 32/8 39,3 120,6 M36,5 x 24f” 32 27 21 1 W328A
9318E 173/8 42,8 117,5 M40,5 x 22F” L 36 30 24 1 9318E
9362E 1”73/4 52,3 127 M50 x 22f” L 44 37 30 1 9362E
W508A 50/8 57,9 127 M55 x 100 L 50 42 34 1 W508A
9415E 2”1/4-5 65,1 140 M62,7 x 22" L 57 48 39 1 9415E
9409E 2"1/4-6 65,1 171,5 M62,7 x 22" L 56 47 38 1 9409E
9445E 2"5/8 76,6 177,8 M73 x 24" L 66 56 45 1 9445E
9478E 3"1/2 98,55 171,45 | M93,6 x 24f" L 88 75 61 1 9478E

Przyktadowy kod produktu/the example code: 9409E.EQ.R1200
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TULEJE ZACISKOWE > DIN6499
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FATPOL TOOLS

Tulejki zaciskowe ER do narzedzi z chwytem walcowym
ER Collets for tools with cylindrical shanks

LlaHrv1 npeaHasHayeHbl gns

7618

ER8
!
Tye Zakres / Dimension skok / Pitch standard (<15-20um) precyzyjne (<10um) | super precyzyjne (<5um)
(DING499) od (mm) | do (mm) o Kod / Code Kod / Code Kod / Code
ER8 / 4004E 1 5 0,5 ER8.ST.R... ER8.P.R... ER8.HP.R...
ER11 / 4008E 1 7 0,5 ER11.ST.R... ER11.P.R... ER11.HP.R...
ER16 / 426E 1 10 0,5 ER16.ST.R... ER16.P.R... ER16.HP.R...
ER20 / 428E 1 13 1,0 ER20.ST.R... ER20.P.R... ER20.HP.R...
ER25 / 430E 1 16 1,0 ER25.ST.R... ER25.P.R... ER25.HP.R...
ER32 / 470E 3 20 1,0 ER32.ST.R... ER32.P.R... ER32.HP.R...
ER40 / 472E 4 30 1,0 ER40.ST.R... ER40.P.R... ER40.HP.R...
Przyktadowy kod produktu/the example code: ER32.ST.R1200, ER16.HP.RO550
(DILZESQ) Sl 2 (i)
ER8 / 4004E 13,5 8,5
ER11 / 4008E 18 11,5
ER16 / 426E 27,5 16,5
ER20 / 428E 31,5 20,5
ER25 / 430E 34 25,5
ER32 / 470E 40 32,5
ER40 / 472E 46 40,5
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FATPOL TOOLS

DIN6499 Komplety

Komplety tulejek ER

ER collets set

Kamnnektu uanrm tun ER

N Pre——
(DINGA499) od (mm) | do (mm) Kod / Code Kod / Code Kod / Code
ER8 SET [9szt] 1 5 ER8SET.ST ERSSET.P ERSSET.HP
ER11 SET [13szt] 1 7 ER11SET.ST ER11SET.P ER11SET.HP
ER16 SET [10szt] 1 10 ER16SET.ST ER16SET.P ER16SET.HP
ER20 SET [12szt] 1 13 ER20SET.ST ER20SET.P ER20SET.HP
ER25 SET [15pcs] 1 16 ER25SET.ST ER25SET.P ER25SET.HP
ER32 SET [18szt] 3 20 ER32SET.ST ER32SET.P ER32SET.HP
ER40 SET [23szt] 4 26 ER40SET.ST ER40SET.P ER40SET.HP

Przyktadowy kod produktu/the example code: ER32SET.ST, ER16SET.HP

ER16 SET

ER32 SET

ER40 SET

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski
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TULEJE ZACISKOWE > DIN6388, PTEz50 FATPOLTOOLS

Tulejki zaciskowe EO (0OZ) do narzedzi z chwytem walcowym 7642B
OZ Clamping collets for tools with cylindrical shanks
LlaHrv1 npeaHasHayeHbl 4ns

Typ L Zakres / Dimension Kod
(DIN6388) (mm) 0d (mm) | Do (mm) Code
EO16B / 415E 40 3 16 EO16B.R...
EO25B / 462E 52 4 25 EO25B.R...
EO32B / 467E 60 5 32 EO32B.R...
Przyktadowy kod produktu/the example code: EO32B.R1300
Tulejki zaciskowe PTEz50 do narzedzi z chwytem walcowym 7611
PTEz Collets for cylindrical shank tools
LlaHrn 3axkmumHble PTEz gna MHCTPYMEHTbI C LMAUMHAAMYECKME NATPOHDI
- L Zakres / Dimension Kod
(mm) Od (mm) | Do (mm) Code
PTEz50 50 3 20 PTEZ50.R...

Przyktadowy kod produktu/the example code: PTEZ50.R1300
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FATPOL TOOLS TG100, TPS

Tulejki zaciskowe TG100 do narzedzi z chwytem walcowym
TG100 Collets for cylindrical shank
LlaHr1 3akMMHble A1a MHCTPYMEHTbI C LUNIMHAPUYECKME NATPOHDI

ve L Zakres / Dimension Kod
(mm) 0d (mm) | Do (mm) Code
TG100 60 3 25 TG100.R...

Przyktadowy kod produktu/the example code: TG100.R1600

Tuleje prowadzgce state z weglikiem spiekanym
Constant feed finders with tungsten carbide
Hanpasnatow4ublie uanrm c VIDIA

\f

g Wktadka
L ™S z weglika
~__ % 5
Typ D L Zakres / Dimension Kod
(mm) (mm) 0d (mm) Do (mm) Code \
TPS-1116 16 24 TPS.1116
TPS-1125 25 34 TPS.1125
TPS-2416 16 24 Zapytaj nas TPS.2416
o dostepnosé
TPS-2424 24 35 TPS.2424
Ask for availibility
TPS-2425 25 34 TPS.2425
Monwutak 3a
TPS-2434 34 45 TPS.2434
AOCTLMHOCT
TPS-4424 24 25 TPS.4424
TPS-4434 34 30 TPS.4434

Przyktadowy kod produktu/the example code: TPS.2434.R1000
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TULEJE ZACISKOWE > R8
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FATPOL TOOLS

R8 do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)
R8 Chucks for ER collets for tool with cylindrical shank
R8 ANA MHCTPYMEHTbI C LMAUHANMYECKME NaTpoHbl-uaHru DIN6499(ER)

COLLET L Kod
(DIN6499) (mm) Code
ER16 38 R8.ER16.138
ER25 40 R8.ER25.L40
ER32 40 R8.ER32.L40
ER40 73 R8.ER40.L73
COLLET
R8 do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
R8 Chucks for DIN 1835-B Weldon shank
R8 418 MHCTPYMEHTbI C LManHannyeckme natpoHsl Weldon DIN1835-B
D L Kod
(mm) (mm) Code
6 40 R8.WE6.L40
8 40 R8.WES8.L40
10 40 R8.WE10.L40
12 50 R8.WE12.L50
16 50 R8.WE16.L50
20 63 R8.WE20.L63
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FATPOL TOOLS

WYWAZANIE

R8 do narzedzi z chwytem Morse'a
R8 chucks for Morse taper shank tools

R8 3a MHCTpyMeHTU ¢ abprKay :Morsa

D L Kod
(mm) (mm) Code

1 124 R8.MK1.L124

2 137 R8.MK2.L137

3 150 R8.MK3.L150
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WPROWADZENIE DO UCHWYTOW > WYWAZANIE FATPOL TOOLS

Szybkoobrotowe oprawki wywazane

W trakcie obrobki narzedziami umozliwiajgcymi i jednoczesnie wymagajacymi wysokich parametréw skrawania, obroty wrzecion obra-
biarek dochodzg do 15 000, 20 000 a nawet 40 000 obr./min. Dotyczy to szczegdlnie frezow palcowych z réznorodnymi koricowkami robo-
czymi, stosowanymi do uzyskiwania ztozonych ksztattow przestrzennych, jak i pozostatych wyrobéw z grup wg DIN 69871 i MAS 403-BT.
Zawsze istniejace réznice w rozktadzie mas w oprawkach z zamocowanym narzedziem powodujg powstawanie sit i momentéw wywotuja-
cych drgania i obcigzajacych tozyskowanie wrzecion obrabiarek.

Wartos¢ wyrazona w mm/s jest powszechnie stosowanym parametrem niewywazenia resztkowego i podawana jest w nastepujacy spo-
séb wraz z literg G: G40; G16; G6,3; G2,5; G1; GO,4. Wraz ze zmniejszajgca sie liczbg niewywazenie resztkowe jest mniejsze a réwnomier-
nos¢ pracy wyzsza.

Obecnie standardem staty sie oprawki wywazone w klasie G6,3 do nmax=15 000 obr./min. Na zyczenie klienta mozliwe jest wywazenie
w wyzszych klasach (np. G2,5 lub G1) przy nmax = 50 000 obr./min. Gwarantuje to wykorzystanie mocy produkcyjnych uzywanych obecnie
obrabiarek.

Proces wywazania dynamicznego FAT-POL TOOLS prowadzi na wywazarkach niemieckiej firmy HOFMANN. Regulacja masy odbywa sie
metoda ubytkowa i polega na nawiercaniu w ptaszczyznie rowka w kotnierzu oprawki szeregu otwordéw o réznych gtebokosciach. Ponadto,
mozliwe jest stosowanie wybran obok elementéw konstrukcyjnych wprowadzajacych zaburzenia rozktadu mas (np. wkrety w oprawkach do
narzedzi z chwytem Weldon).

Kazda w wywazonych oprawek posiada swiadectwo zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w normie 1SO 1940.
Chcac zamoéwic oprawke wywazong nalezy podac:
- w jakiej klasie doktadnosci ma zosta¢ wywazona G,

- do jakich predkosci obrotowych bedzie stosowana nmax,

10000 N

2000

500 \G4U

200 N\

100 \ §\ e
20 \L N
5

Dopuszczalne niewywazenie resztkowe odniesione do masy oprawki z narzedziem w

gmm/kg (w mikrometrach oznacza przemieszczenie $rodka masy z osi obrotu)

G6,3
1 \62,5
G1
G4
0,1
100 1000 00qo 100000
ISO50 do 6 000 obr/min Predkos¢ robocza w obr/min
1SO40 do 10 000 obr/min
ISO30 do 12 000 obr/min
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FATPOL TOOLS OPIS SYSTEMU KODOW DLA UCHWYTOW NARZEDZIOWYCH

Zasady postugiwania sie systemem kodowym w przypadku uchwytow narzedziowych:
Kod danego uchwytu sktada sie z czterech cztondw:

Norma i wielkos¢ stozka | Rodzaj mocowania narzedzia | Dtugosé czesci roboczej | (Dodatkowy parametr - opcja)

Wyjasnienie poszczegélnych cztondéw:

Norma i wielkos¢ stozka - wystepuja trzy rodzaje stozkdw (3 normy):

1ISO norma DIN2080, DIN norma DIN69871, BT norma MAS 403-BT

Wielko$¢ stozka dzielimy na:

katalogowe: 40, 50, oraz nie katalogowe, ktére réwniez wykonujemy na zyczenie klienta: 25, 30, 35, 45, 60
Przyktady: DIN40.ER32.L70AD+B, BT50.WE32.L100, 1SO40.B16.L17

Rodzaj mocowania narzedzia - inaczej typ mocowania narzedzia oraz jego wielkos¢ lub $rednice z tabeli.
ER - oprawa pod tulejki DIN6499 (ER). Przyktad: DIN40.ER32.L70AD+B (AD+B dodatkowy parametr)
WE - oprawka do narzedzi z chwytem cylindrycznym WELDON. Przyktad: BT50.WE32.L100

d - trzpien uniwersalny do gtowic frezarskich. Przyktad: DIN40.d16.L55z (dodatkowy parametr z - zabierak)
MK - tuleje redukcyjne Morse’a. Przyktad: DIN40.MK3.L70pt (dodatkowy parametr pt - pod ptetwe)

B - trzpien ze stozkiem pod uchwyty wiertarskie. Przyktad: 1S040.B16.L17

itd.

Dtugos¢ czesci roboczej - dtugos¢ czesci mocujgce narzedzie wystajgca z wrzeciona obrabiarki wyrazana w mm.
Przyktad: BT50.WE32.L100

Dodatkowy parametr - sg to najczesciej symbole pozwalajgce ostatecznie okresli¢, doprecyzowac typ uchwytu:
z - zabierak, k - kamien, pt - ptetwa, $r - Sruba, bsr - bez Sruby, f.t - do frezéw pitkowych, L - dtugie, S - krotkie,
AD i AD+B - rodzaj chtodzenia

Przyktady: DIN40.ER32.L70AD+B, DIN40.d16.L55z, DIN40.MK3.L70pt, DIN40.WE6.L100L

Cztony 1,2,3 tgczymy ze sobg znakiem ’.” (kropka). Czton czwarty bezposrednio z trzecim. Przyktady wyzej.

Rules for using the code system for tool holders:
The code of the handle consists of four parts:

Standard and the size of the cone | Mounting tools | Length of work | (optional parameter - optional)

Explanation of parts:

Standard and the size of the cone - there are three types of cones (3 standard):
I1SO standard DIN2080, DIN69871 - DIN standard, the standard BT - MAS 403-BT
The size of the cone are divided into:

References: 40, 50, and no index, which is also done on request: 25, 30, 35, 45, 60
Examples: DIN40.ER32.L70AD + B BT50.WE32.L100, 1ISO40.B16.L17

Mounting tools - in other type of fastening tools, and its size or diameter of the table.

ER - fitting into sleeve DIN6499 (ER). Example: DIN40.ER32.L70AD + B (AD + B an additional parameter)

EC - holder for tools with cylindrical shank WELDON. Example: BT50.WE32.L100

d - Universal bolt cutters. Example: DIN40.d16.L55z (with an additional parameter - skimmer)

MK - Reduction sleeves Morse. Example: DIN40.MK3.L70pt (north-northeast additional parameter - the fin)
B - taper shank drill into handles. Example: 1S040.B16.L17

etc.

The length of the working parts - the length of the screws protruding from the tool spindle is expressed in mm.
Example: BT50.WE32.L100

An additional parameter - these are mostly symbols allow to determine definitively, to clarify the type of handle:
z - carrier, k - Stone, pt - fin, $r - screw, bsr - without screws, f.t - the cutters pitkowych, L - Long, S - short

AD and AD + B - type of cooling

Examples: DIN40.ER32.L70AD+B, DIN40.d16.L55z, DIN40.MK3.L70pt, DIN40.WE6.L100L

Units 1,2,3 mix the character '.' (Dot). The fourth member directly from a third party. Examples of the above.
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OPIS SYSTEMU KODOW DLA UCHWYTOW NARZEDZIOWYCH FATPOL TOOLS

W ofercie posiadamy stozki o nastepujgcych wielkosciach:
We have cones about following sizes in the offer:

vivivs

SK50
SK25 SK30  SK35 SK40 SK45

SK60
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DIN69871

Uchwyty narzedziowe, trzpienie frezarskie do wymiany
automatycznej

Tool holders, Milling-cutter arbors for automatic change
MaTpoHbl ANA 6bICTPOCMEHHOIO MHCTPYMEHTA



http://www.industrystock.com/html/Milling-cutter%20arbors/product-result-uk-1581-0.html

DIN69871 > SPIS TRESCI

Ny
v

FATPOL TOOLS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 do narzedzi z chwytem walcowym
ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank
MaTPOHbI 3aXKMMHbIe AN UHCTPYMEHTOB C IMIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM M LaHrn DIN6499 (ER)

48

Oprawy redukcyjne
Reducing chucks
Peaykuue

48

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B

Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank

MaTpOoHbI 3aKMMHbIE 418 MHCTPYMEHTOB C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM M L@HMM U uaHrm Wel-
don DIN1835-B

49

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym
For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138
Onpasku gnsa ¢pes ¢ WNoHKy —KapoTkue DIN 138

50

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138
Onpasku ansa Topuosbix ¢pes DIN 138

50

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238
Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper
OnpaBKn gna ceepanabHblx natpoHos DIN238

51

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne
Keyless Drill Chucks
OnpasKku AnA CBEP/IUIbHbBIX MAaTPOHOB

51

Uchwyty do zabierakéw szybkozmiennych
Quick changing lathe carrier holders
MaTpoHbl AnA 6bICTPOCMEHHOTO MHCTPYMEHTA

52

Trzpienie frezarskie do frezow tarczowych
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKK AN AUCKOBbIX ppes

52

Tuleje Redukcyjne do narzedzi zchwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A tang
BTy/nKa nepexofHan ¢ KoHycom Mopca -puesba ANH 228-b

53

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTynKa nepexogHas c KoHycom Mopca -puesba JUH 228-A

53

46
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WPROWADZENIE DIN69871

Chwyt ze stozkiem 7:24 do wymiany automatycznej

Tool shank with 7:24 taper for automatic tool change

XBocToBMK KoHyc 7:24

ds

d2

|-

K a b d1i d2 d3 d5 dé6 d7 d8max f1 f2min f3 11

(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
30 3,2 16,1 31,75 M12 13 59,30 50,00 44,30 45 11,1 35 19,1 47,80
40 3,2 16,1 44,45 M16 17 72,30 63,55 56,25 50 11,1 35 19,1 68,40
50 3,2 25,7 69,85 M24 25 107,25 97,50 91,25 80 11,1 35 19,1 101,75
K 12 13 15 16 17 di2 el

(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
30 5,5 24 15,0 16,4 19,0 4 21
40 8,2 32 18,5 22,8 25,0 4 27
50 11,5 47 30,0 35,5 37,7 5 42

Charakterystyka techniczna wyrobu: Producer features: TexHUuYecKku napameTpu

e Materiat: stal stopowa
chromowo-manganowa

* Naweglane na gtebokos¢ 0,7mm

¢ Hartowanie i precyzyjne szlifowanie
e Twardosc powierzchni 58 HRC

¢ Tolerancja kata stozka AT3

¢ made with Chrome Manganes steel
¢ 0,7 mm deep carborized

¢ Hardened and precisely grinded

e Surface Hardness 58 HRC

* Taper angle: tolerance AT3

® Xpom-maHraHoBa CTOMaHa
® KapboHM3aumMa Ha AbnbounHa 0.7mm.
* 3aKanfABaHe M NpeumsHo WwiandpaHe

e TBBPAOCT Ha NoBbpxHocTTa 58HRC
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Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 do narzedzi z chwytem walcowym AD
ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank il
MaTPOHbI 3aXKMMHbIE A1 UHCTPYMEHTOB C LIUIMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM U LiaHrn DIN6499 (ER) 7617

A
_ | Qla
Y )
- L -
Rys.: 2 -
K Tulejka Zakres D D1 L1 L Waga Rys. Kod
(7:24) (DIN6499) Range (mm) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code

40 ER 16 2-10 28 - - 100 1,10 1 DIN40.ER16.L100L
40 ER 16 2-10 28 40 85 150 1,70 2 DIN40.ER16.L150L
40 ER 25 2-16 42 - - 60 1,00 1 DIN40.ER25.L60
40 ER 32 2-20 50 - - 70 1,20 1 DIN40.ER32.L70
40 ER 32 2-20 50 - - 130 1,80 1 DIN40.ER32.L130
40 ER 40 3-30 63 - - 70 1,40 1 DIN40.ER40.L70
50 ER 16 2-10 28 - - 100 3,00 1 DIN50.ER16.L100L
50 ER 16 2-10 28 40 85 150 3,30 2 DIN50.ER16.L150L
50 ER 25 2-16 42 - - 70 3,40 1 DIN50.ER25.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 70 3,60 1 DIN50.ER32.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 130 4,70 1 DIN50.ER32.L130
50 ER 40 3-30 63 - - 80 4,20 1 DIN50.ER40.L80
50 ER 40 3-30 63 - - 130 5,00 1 DIN50.ER40.L130

Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.
Akcesoria/Accessories/Zubehér: Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustaler klienta.

\ p Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special

version according to the customer settlements.

Page: 36 Page: 106 Page: 106 Page: 107 Page: 107 Page: 105
Oprawy redukcyjne
Reducing chucks
Pepykuune
K K1 D L M Waga Kod
(7:24) (7:24) (mm) (mm) Weight (kg) Code
K1 50 40 88 80 Mil6 3,00  DIN50.5K40.L80
| . Oprawy redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.
- . ) Wykonujemy réwniez oprawy redukcyjne w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
- Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
---Ir ¢ version according to the customer settlements.

'"—_'\_j';'_“_-_ M‘ D
| L
tﬂ:[]] !

A
V
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FATPOL TOOLS DIN69871
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B

Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank
MaTpOHbI 3a*KUMHble A1 UHCTPYMEHTOB C LUANHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM U LI@HTU U LaHTU
Weldon DIN1835-B

7625

STANDARD/STANDARD K

K d L di Waga Rys. Kod

(7:24)  (mm) (mm) (mm)  Weight (kg) Draw Code

40 6 50 25 0,90 2 DIN40.WE6.L50 S |-

40 8 50 28 0,90 2 DIN40.WES.L50 — H ﬂ S

40 10 50 35 1,00 2 DIN40.WE10.L50 U= ==t m -1l - 1

40 12 50 42 1,10 2 DIN40.WE12.L50

40 16 63 44,5 1,40 2 DIN40.WE16.L63

40 20 63 44,5 1,40 2 DIN40.WE20.L63

40 25 100 63 2,00 3 DIN40.WE25.L100 Rys.: 1

40 32 100 72 2,30 3 DIN40.WE32.L100

50 6 63 25 3,30 2 DIN50.WE6.L63

50 8 63 28 3,30 2 DIN50.WES.L63

50 10 63 35 3,60 2 DIN50.WE10.L63

50 12 63 42 3,80 2 DIN50.WE12.L63

50 16 63 48 4,10 2 DIN50.WE16.L63

50 20 63 52 4,40 2 DIN50.WE20.L63

50 25 80 65 5,00 3 DIN50.WE25.L80

50 32 100 72 5,30 3 DIN50.WE32.L100 Rys.: 2 L
50 40 120 90 5,60 3 DIN50.WE40.L120

50 50 130 100 6,10 3 DIN50.WE50.L130
KRéTKIE/SHORT FETTITON PO
K d L gynm) Waga  Rys. Kod IR
(7:24)  (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code ® SN s L
40 16 35 44 1,25 1 DINdO.WE16.L35s | [ o Nlenle oo L sls
40 20 35 44,5 1,20 1 DIN40.WE20.L358

40 25 50 44,5 1,80 1 DIN40.WE25.L508 | 10 |y -~y -
40 32 70 70 2,10 1 DIN40.WE32.L70S

L

50 20 35 52 4,00 1 DIN50.WE20.L355 Rys.:3

50 25 60 69,9 4,70 1 DIN50.WE25.L60S

50 32 70 69,9 5,00 1 DIN50.WE32.L70S

50 40 100 80 5,50 1 DIN50.WE40.L1005
DLUGIE/LONG

(754) (mdm) (mLm) CRuti) W:_Iiz:tg(akg) g:& (':(:i:

40 6 100 25 1,10 2 DIN40.WE6.L100L

40 8 100 28 1,20 2 DIN40.WES.L100L

40 10 100 35 1,50 3 DIN40.WE10.L100L

40 12 100 42 1,70 3 DIN40.WE12.L100L

50 6 130 25 4,40 2 DIN50.WE6.L130L

50 8 130 28 4,20 2 DIN50.WES.L130L

50 10 130 35 4,40 2 DIN50.WE10.L130L

50 12 130 42 4,50 2 DIN50.WE12.L130L

50 16 130 48 5,10 2 DIN50.WE16.L130L

50 20 130 52 5,20 2 DIN50.WE20.L130L

50 25 130 65 5,10 3 DIN50.WE25.L130L

50 32 130 72 6,00 3 DIN50.WE32.L130L

Oprawy wymienione w tabeli s standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special version
according to the customer settlements.
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Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym
For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138 S
7301
Onpasku gna ¢pes ¢ WNoHKy —kapoTkue DIN 138
K -
12 K d D L 11 12 Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  Weight (kg) Code

— 40 16 32 55 17 27 1,00  DIN40.d16.L55z

A T 40 22 40 55 19 31 1,10  DIN40.d22.L55z

R @* CE ¢ 0D 40 27 48 55 21 33 1,25  DIN40.d27.L552

_ ‘ ” || ’ = 40 32 58 60 24 38 1,55  DIN40.d32.L552

40 40 70 60 27 41 1,80  DIN40.d40.L552

m:ﬂ L 11

50 16 32 55 17 27 2,80  DIN50.d16.L552

50 22 40 55 19 31 2,95  DIN50.d22.L552

50 27 48 55 21 33 3,20 DIN50.d27.L552

50 32 58 55 24 38 3,45  DIN50.d32.L552

50 40 70 55 27 41 3,80  DIN50.d40.L552

50 50 90 70 30 46 4,05  DIN50.d50.L552

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli s standardem.

Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special
version according to the customer settlements.

Akcesoria/Accessories/Zubehdr:

Page: 107 Page: 107 Page: 105
Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138 “"
Onpasku gna topuosbix ¢ppes DIN 138
K d D L 11 Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm)  Weight (kg) Code
le._ ] — 40 16 32 60 17 1,10  DIN40.d16.L60k
‘ Eny 40 16 32 120 17 1,70  DIN40.d16.L120k
@ | — 44| p 40 22 40 60 19 1,20  DIN40.d22.L60k
- 40 22 40 120 19 1,90  DIN40.d22.L120k
| || || | — 40 27 48 60 21 1,40  DIN40.d27.L60k
tﬂj 40 27 48 120 21 2,20  DIN40.d27.L120k
L 1 40 32 58 60 24 1,50  DIN40.d32.L60k
- - 40 32 58 120 24 2,40  DIN40.d32.L120k
40 40 70 60 27 1,90  DIN40.d40.L60k
50 16 32 60 17 2,80  DIN50.d16.L60k
50 16 32 110 17 3,15 DIN50.d16.L110k
50 22 40 60 19 3,00  DIN50.d22.L60k
50 22 40 110 19 3,40  DIN50.d22.L110k
50 27 48 60 21 3,25  DIN50.d27.L60k
50 27 48 110 21 3,70  DIN50.d27.L110k
50 32 58 60 24 3,40  DIN50.d32.L60k
50 32 58 110 24 4,10  DIN50.d32.L110k
50 40 70 60 27 3,60  DIN50.d40.L60k
50 40 70 110 27 4,30  DIN50.d40.L110k
50 50 90 60 30 4,00  DIN50.d50.L60k

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special
version according to the customer settlements.

Page: 107 Page: 105
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Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238

Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper

OnpasKku gna ceepanabHbix natpoHos/ DIN238 5374

K K1 L Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) Weight (kg) Code

40 B12 40 1,10 DIN40.B12.L40

40 B 16 40 1,10 DIN40.B16.L40

40 B 18 40 1,10 DIN40.B18.L40

50 B 16 40 2,70 DIN50.B16.L40

50 B 18 40 2,70 DIN50.B18.L40

Trzpienie wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez trzpienie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Drill chucks in the table are the standard. We also make drill chucks in the special
version according to the customer settlements.

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne
Keyless Drill Chucks
OnpaBKK 1A CBEPAU/IbHbBIX NAaTPOHOB

K

K D1 D2 L Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm)  Weight (kg) Code

40 3-13 48 87 2,00 DIN40.UW13.L87 o

40 3-16 54 106 2,40 DIN40.UW16.L106 - \ M

= D2
50 3-13 48 87 4,60 DIN50.UW13.L87 - "" w
50 3-16 54 90 5,20 DIN50.UW16.L90 /
L
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Uchwyty do zabierakéw szybkozmiennych
Quick changing lathe carrier holders
MaTpoHbl AN 6bICTPOCMEHHOIO MHCTPYMEHTA

8 B J T _
HE I
™ [ o _@_ [ T [ __
[ —2
[ 1
(U2 I . . -
I U
L
K d D Zakres L Kod Kod
(7:24) (mm) (mm) gwintowania (mm) Code Code
40 19 36 M3—M14 60 DIN40.GW1A.L60 DIN40.GW1B.L60
40 31 53 M5—M14 95 DIN40.GW2A.L95 DIN40.GW2B.L95
40 48 78 M5—M22 150 DIN40.GW3A.L150 DIN40.GW3B.L150
50 19 36 M3—M14 75 DIN50.GW1A.L75 DIN50.GW1B.L75
Akcesoria/Accessories/Zubehdr: 50 31 53 M5—M14 85 DIN50.GW2A.L85 DIN50.GW2B.L85
- 50 48 78 M5—M22 140 DIN50.GW3A.L140 DIN50.GW3B.L140
> % Bez kompensacji  Z kompensacja
Page: 104 Page: 104
Trzpienie frezarskie do frezéw tarczowych 7373
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKu gnsa ANCKOBbLIX dppes
K K d D L Kod
d (7:24) (mm) (mm) (mm) Code
40 16 30 95  DIN40.d16.L95f.t.
L= \J/ 40 22 36 95  DIN40.d22.195f.t.
—t 40 27 a1 95  DIN40.d27.L95f.t.
1 —— | —TL_— —1 — — D 40 32 48 95  DIN40.d32.L95f.t.
T 50 16 30 125 DIN50.d16.L125¢.t.
50 22 36 125 DIN50.d22.L125f.t.
50 27 a1 125 DIN50.d27.L125¢.t.
50 32 48 125 DIN50.d32.L125f.t.
’ L Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.
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FATPOL TOOLS DIN69871

Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B 1681

Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A tang
BTysnka nepexoaHas ¢ KoHycom Mopca -puesba UH 228-b

K K1 D L 11 Waga Rys. Kod

(7:24) (Morse) (mm) (mm) (mm)  Weight (kg) Draw Code K|1
40 1 25 50 31 0,90 1 DIN40.MK1.L50pt J
40 1 25 120 101 1,30 2 DIN40.MK1.L120pt i
40 2 32 50 31 0,90 1  DIN40.MK2.L50pt T D
40 2 32 120 101 1,30 2 DIN40.MK2.L120pt I
40 3 40 70 51 1,00 1 DIN40.MK3.L70pt p
40 3 40 135 116 2,00 2 DIN40.MK3.L135pt L
40 4 48 95 76 1,50 1 DIN40.MK4.Lo5pt | Rys=1
40 4 48 165 146 2,30 2 DIN40.MK4.L165pt
50 1 25 45 26 3,00 1 DIN50.MK1.L45pt
50 1 25 120 101 3,50 2 DIN50.MK1.L120pt D
50 2 32 60 41 3,00 1 DIN50.MK2.L60pt
50 2 32 135 116 3,50 2 DIN50.MK2.L135pt
50 3 40 65 46 3,20 1 DIN50.MK3.L65pt
50 3 40 155 136 3,50 2 DIN50.MK3.L155pt
50 4 48 95 76 3,50 1 DIN50.MK4.L95pt Rys.: 2
50 4 48 180 161 3,80 2 DIN50.MK4.L180pt
50 5 63 105 86 3,50 1 DIN50.MK5.L105pt
50 5 63 215 196 3,90 2 DIN50.MK5.L215pt
Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustaler klienta.
Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the
special version according to the customer settlements.
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A 1694

Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTy/ika nepexofHas ¢ KoHycom Mopca -puesba JUH 228-A

K K1 L Waga Rys. Kod
(7:24) (Morse) (mm) Weight (kg) Draw Code
40 1 50 0,85 1 DIN40.MK1.L505r
40 2 50 0,85 1 DIN40.MK2.L505r
40 3 70 1,00 2 DIN40.MK3.L70sr
40 4 95 1,40 2 DIN40.MKA4.L955r
50 1 45 2,60 1 DIN50.MK1.L455r
50 2 60 2,65 1 DIN50.MK2.L60sr
50 3 65 2,90 1 DIN50.MK3.L65r Rys.: 1
50 4 95 3,00 1 DIN50.MK4.L95sr
50 5 120 3,40 2 DIN50.MK5.L120sr

Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli s standardem.

Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustaleri klienta.
Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the

special version according to the customer settlements.

Rys.: 2
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UCHWYTY NARZEDZIOWE > DIN69871 FATPOL TOOLS

Produkujemy réwniez inne typy uchwytéw i trzpieni DIN69871, ktére w ofercie na rok 2011 zostaty sklasyfikowa-
ne jako produkt niestandardowy i wymagaja wstepnej wyceny. Przyktady nize;j:

We also produce the different types of holders and arbors of DIN69871, which in the offer on the year 2011 became classified
as the product non - standard and they require the preliminary pricing. Examples lower:

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6388 (EO) Trzpienie frezarskie do gtowic frezarskich

EO Collet Chucks for tools with cylindrical shank Arbors for milling
[bprKaun 3axBallaiy 33 UHCTPYMEHTU C LMAMHAPUYHM OnaLliKky 1 uaHru DIN6388 OnpaBKu Ansa ¢ppesosble rnaBbl
(EO)

~

~

Oprawki do wymiennych wkrecanych gtowic Trzpienie - pétfabrykaty
Holder for Disposable Blank Arbors
BTtynka OnpaBKuK-3aroTosBKa
B

Trzpienie frezarskie diugie
Long milling arbors
MNaTpoHbl dpe3oBble gonrmblie

Trzpienie frezarskie dtugie z pierscieniami

Long milling arbors with rings
OnpaBku ans opes
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MAS 403-BT

Uchwyty narzedziowe, trzpienie frezarskie do wymiany
automatycznej

Tool holders, Milling-cutter arbors for automatic exchange

MaTpoHbl ANA BbICTPOCMEHHOIO MHCTPYMEHTA



http://www.industrystock.com/html/Milling-cutter%20arbors/product-result-uk-1581-0.html

MAS 403-BT > SPIS TRESCI

FATPOL TOOLS

&

Ps

@
&
@
?

"y
@,

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 do narzedzi z chwytem walcowym
ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank
MaTPOHbI 3aXKMMHbIe AN UHCTPYMEHTOB C IMIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM M LaHrn DIN6499 (ER)

58

Oprawy redukcyjne
Reducing chucks
Peaykuue

58

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B

Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank

MaTpOoHbI 3aKMMHbIE 418 MHCTPYMEHTOB C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM M L@HMM U uaHrm Wel-
don DIN1835-B

59

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym
For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138
Onpasku gnsa ¢pes ¢ WNoHKy —KapoTkue DIN 138

60

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138
Onpasku ansa Topuosbix ¢pes DIN 138

60

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238
Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper
OnpaBKn gna ceepanabHblx natpoHos DIN238

61

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne
Keyless Drill Chucks
OnpasKku AnA CBEP/IUIbHbBIX MAaTPOHOB

61

Uchwyty do zabierakéw szybkozmiennych
Quick changing lathe carrier holders
MaTpoHbl AnA 6bICTPOCMEHHOTO MHCTPYMEHTA

62

Trzpienie frezarskie do frezow tarczowych
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKK AN AUCKOBbIX ppes

62

Tuleje Redukcyjne do narzedzi zchwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A tang
BTy/nKa nepexofHan ¢ KoHycom Mopca -puesba ANH 228-b

63

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTynKa nepexogHas c KoHycom Mopca -puesba JUH 228-A

63
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FATPOL TOOLS

WPROWADZENIE MAS 403-BT

Uchwyt ze stozkiem 7:24 do wymiany automatycznej
Tool shanks with 7:24 for automatic tool

XBocToBMK KoHyC 7:24

()
‘30' 309 t t
Kl=7:24 y1_ _
|
!
= N\ '
Y B ' q|o| _ a
S| 2 i1 D i | £ il I ala|a
R iy T I V | I |
12 i
I3 > y X
X1
e
K D1 D2 D3 D4 11 12 13 14 15 b t d d2
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
30 31,75 38 46 56,1 48,4 24 34 7 17 16,1 16,3 8 12,5
40 44,45 53 63 75,6 65,4 30 43 9 21 16,1 22,6 10 17,0
50 69,85 85 100 119 101,8 45 62 13 31 25,7 354 15 25,0
K M e v X x1 y yl
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
30 M12 20 13,6 4 8 2 2
40 M16 25 16,6 5 10 2 2
50 M24 35 23,2 7 15 3 3
Charakterystyka techniczna wyrobu: Producer features:

¢ Materiat: stal stopowa
chromowo-manganowa

* Naweglane na gtebokosé¢ 0,7mm
* Hartowanie i precyzyjne szlifowanie
e Twardos¢ powierzchni 58 HRC

* Tolerancja kata stozka AT3

¢ made with Chrome Manganes steel
¢ 0,7 mm deep carborized

¢ Hardened and precisely grinded

e Surface Hardness 58 HRC

¢ Taper angle: tolerance AT3

TexHuuyecku napameTtpu

* XpOoM-MaHraHoBa CTOMaHa

® KapboHM3aLMA Ha AbN6oYMHA 0.7MMm.
* 3aKanABaHe v NpeunsHo WialipaHe

* TBBPAOCT Ha NoBbpxHocTTa 58HRC

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski
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FATPOL TOOLS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 do narzedzi z chwytem walcowym

ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank

MaTpOHbI 3aXKMMHbIe 419 MHCTPYMEHTOB C LMANHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM M LaHrn DIN6499 (ER

K

Rys.: 1

7626

el
)

Akcesoria/Accessories/Zubehdr:

B O &%

K
s A
A
R R—— s || U
Y
y
i - 1 -
- Rys.: 2 - L -
K Tulejka Zakres D d 11 L Waga Rys. Kod
(7:24)  (DIN6499)  Range (mm) (mm) (mm) (mm) Weight(kg) Draw Code
40 ER 16 2-10 28 - - 100 1,10 1 BT40.ER16.L100L
40 ER 16 2-10 28 40 85 150 1,60 2 BT40.ER16.L150L
40 ER 25 2-16 42 - - 60 1,30 1 BT40.ER25.L60
40 ER 32 2-20 50 - - 70 1,60 1 BT40.ER32.L70
40 ER 32 2-20 50 - - 130 1,80 1 BT40.ER32.L130
40 ER 40 3-30 63 - - 70 1,90 1 BT40.ER40.L70
50 ER 16 2-10 28 - - 100 3,00 1 BT50.ER16.L100L
50 ER 16 2-10 28 40 85 150 3,30 2 BT50.ER16.L150L
50 ER 25 2-16 42 - - 70 3,40 1 BT50.ER25.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 70 3,50 1 BT50.ER32.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 130 4,30 1 BT50.ER32.L130
50 ER 40 3-30 63 - - 80 4,10 1 BT50.ER40.L80
50 ER 40 3-30 63 - - 130 4,30 1 BT50.ER40.L130

Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustaler klienta.

Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.

Page: 36 Page: 106 Page: 106 Page: 107 Page: 107 Page: 108
Oprawy redukcyjne 1660
Reducing chucks
Peaykuune
K K1 D L M Waga Kod
.-;;j; ) 1 50 40 88 80  M16 3,20  BT50.5K40.L80

Oprawy redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy redukcyjne w wersji specjalnej wg ustaler klienta.
Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.
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FATPOL TOOLS MAS 403-BT
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank STANDARD
nanOHbI 3aXXMMHble ANA NMHCTPYMEHTOB C UMNNHAOPUYECKMM XBOCTOBUKOM U LAHTN U 7624
uaHrn Weldon DIN1835-B
STANDARD/STANDARD
K d L di Waga  Rys. Kod
(7:24)  (mm) (mm)  (mm) Weight (kg) Draw Code
40 6 50 25 0,90 1 BT40.WE6.L50
40 8 50 28 0,90 1 BT40.WES8.L50
40 10 63 35 1,00 1 BT40.WE10.L63
40 12 63 42 1,10 1 BT40.WE12.L63
40 16 63 48 1,40 1 BT40.WE16.L63
40 20 63 50 1,40 1 BT40.WE20.L63
0 25 9 63 200 2 BT40.WE25.L90 Rys.: 1 L N
40 32 100 72 2,30 2 BT40.WE32.L100
50 6 63 25 3,30 1 BT50.WE6.L63 IV: ::/'J :‘I I': "'_:/'_' :‘I
50 8 63 28 3,30 1 BT50.WES8.L63 nornn o
50 10 63 35 360 1 BT50.WE10.L63 A |
50 12 80 42 3,80 1 BT50.WE12860 | = t+=+-—'1+—— — - — - Hp——— —" —- d D
50 16 80 48 4,10 1 BT50.WE16.L.80 | [ oremmmemomm eI E el Y
50 20 80 52 4,30 1 BT50.WE20.L80
50 25 100 63 5,00 2 BT50.WE25.L100 HNal
50 32 105 72 5,30 2 BT50.WE32.L105 Rys.: 2 L
50 40 120 90 5,60 2 BT50.WE40.L120 .
50 50 130 100 6,10 2 BT50.WE50.L130 K
KROTKIE/SHORT
K d L  dl_ Waga Rys. Kod o mmm T i
(7:24)  (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code Tt:_:i- : ) _*_ ’_* d D
40 20 37 50 1,20 3 BT40.WE20.L37S _
40 25 60 63 1,80 4 BT40.WE25.L60S
40 32 65 72 2,10 4 BT40.WE32.L65S
50 20 40 52 4,00 3 BT50.WE20.L40S Rys.: 3 L
50 25 60 63 4,70 4 BT50.WE25.L60S
50 32 70 72 5,00 4 BT50.WE32.L70S K — MR
Oprawy wymienione w tabeli sg standardem. i <"
Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta. r- o !I_ ':j_] a | _l_ _L' L
Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special | = __
version according to the customer settlements. . L| .| H__ 11 4 D

L=

Rys.: 4 L
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Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym

For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138

OnpaBku gna ¢pes c WNoHKY —KkapoTkme DIN 138 7361

— K d D L 11 12 Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Code

40 16 32 55 17 27 1,00  BT40.d16.L55z

] 40 22 40 55 19 31 1,10  BT40.d22.L55z

. _ —E—:_ 40 27 48 55 21 33 1,25  BT40.d27.L55z

GE L | 40 32 58 60 24 38 1,55  BT40.d32.L60z

40 40 70 60 27 M 1,80  BT40.d40.L60z

50 16 32 70 17 27 2,80  BT50.d16.L70z

T L I 50 22 40 70 19 31 2,95  BT50.d22.L70z

D D o 50 27 48 70 21 33 3,20 BT50.d27.L70z

50 32 58 70 24 38 3,45 BT50.d32.L70z

50 40 70 70 27 A4 3,80 BT50.d40.L70z

50 50 90 70 30 46 405 BT50.d50.L70z

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special
version according to the customer settlements.

Page: 107 Page: 107 Page: 106

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138

Onpasku gna Topuosbix ¢ppes DIN 138 7388

A K d D L 11 Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Code

T ] 40 16 32 52 17 M8 1,10 BT40.d16.L52k

] 40 16 32 120 17 M8 1,70 BT40.d16.L120k

N ' 40 22 40 52 19 MI10 120 BT40.d22.152k

j T 40 22 40 120 19 MI10 1,90 BT40.d22.1120k

40 27 48 52 21 MI12 140 BT40.d27.L52k

] 40 27 48 120 21 M12 220 BT40.d27.L120k

| | 40 32 58 52 24 MI16 1,50 BT40.d32.L52k

LV P | 40 32 58 120 24 MI16 2,40 BT40.d32.L120k

- - 40 40 70 60 27 M20 1,90 BT40.d40.L60k

50 16 32 65 17 M8 2,80 BT50.d16.L65k

50 16 32 110 17 M8 3,15 BT50.d16.L110k

50 22 40 65 19 MI10 3,00 BT50.d22.L65k

50 22 40 110 19 M10 3,40 BT50.d22.L110k

50 27 48 65 21 MI12 3,25 BT50.d27.L65k

50 27 48 110 21 M12 3,70 BT50.d27.L110k

50 32 58 65 24 MI16 3,40 BT50.d32.L65k

50 32 58 110 24 M16 4,10 BT50.d32.L110k

50 40 70 78 27 M20 3,60 BT50.d40.L78k

50 40 70 110 27 M20 430 BT50.d40.L110k

50 50 90 78 30 400 BT50.d50.L78k

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special

version according to the customer settlements.
Page: 106

Page: 107
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FATPOL TOOLS MAS 403-BT

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238
Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper STANDARD

OnpaBKu ana ceepanibHbIX naTpoHos DIN238 5373

K K1 L Waga Kod — K1
(7:24) (mm) (mm) Weight (kg) Code
40 B12 40 1,20  BT40.B12.L40
40 B 16 42 1,20 BT40.B16.L42 N
40 B 18 42 1,20 BT40.B18.L42 — )» - - I —
/1
50 B 16 45 2,70 BT50.B16.L45
50 B 18 45 2,70  BT50.B18.L45
Trzpienie wymienione w tabeli s3 standardem. | ] — | |
Wykonujemy réwniez trzpienie w wersji specjalnej wg ustalen klienta. |_

Drill chucks in the table are the standard. We also make drill chucks in the special version

according to the customer settlements.

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne
Keyless Drill Chucks
OnpaBKK oA CBEPAU/bHbBIX NAaTPOHOB

K D1 D2 L Waga Kod
(7:24) (mm)  (mm) (mm)  Weight (kg) Code

40 3-13 48 87 2,00 BT40.UW13.L87

40 3-16 54 106 2,40 BT40.UW16.L106

50 3-13 48 87 4,60 BT50.UW13.L87

50 3-16 54 90 5,20 BT50.UW16.L90
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UCHWYTY STOZKOWE > MAS 403-BT FATPOL TOOLS

Uchwyty do zabierakéw szybkozmiennych
Quick changing lathe carrier holders
MaTpoHbl AN 6bICTPOCMEHHOMO MHCTPYMEHTA

1
~
|

\

[ i
----------- r-m- i
o ] i [ ]
b 48 -
A is e :%
¥ S .
AN
| L
K d D Zakres L Kod Kod
(7:24) (mm) (mm) gwintowania  (mm) Code Code

40 19 36 M3 - M14 60 BT40.GW1A.L60 BT40.GW1B.L60
40 31 53 M5 - M14 95 BT40.GW2A.L95 BT40.GW2B.L95
40 48 78 M5 - M22 150 BT40.GW3A.L150 BT40.GW3B.L150

50 19 36 M3 - M14 75 BT50.GW1A.L75 BT50.GW1B.L75
50 31 53 M5 - M14 85 BT50.GW2A.L85 BT50.GW2B.L85

Akcesoria/Accessories/Zubehdr: 50 438 78  M5-M22 140 BT50.GW3A.L140 BT50.GW3B.L140

~, - Bez kompensacji Z kompensacja
r ) é
Page: 106 Page: 106
Trzpienie frezarskie do frezéw tarczowych 7372
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKK gns gUcKoBbIx ¢pes
K d D L Kod
(7:24) (mm)  (mm) (mm) Code
40 16 30 95  BT40.d16.L95f.t.
40 22 36 95  BT40.d22.L95f.t.
40 27 41 95  BT40.d27.L95f.t.
| L D 40 32 48 95  BT40.d32.L95f.t.
50 16 30 125 BT50.d16.L125f.t.

50 22 36 125 BT50.d22.L125f.t.
50 27 41 125 BT50.d27.L125f.t.
50 32 48 125 BT50.d32.L125f.t.

I Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.
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FATPOL TOOLS MAS 403-BT

Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B 1661
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A tang
BTynKka nepexogHas ¢ KoHycom Mopca -puesba ANH 228-b

K K1 D L 11 Waga Rys. Kod
(7:24) (Morse) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code

40 1 25 50 31 0,90 1 BT40.MK1.L50pt

40 1 25 120 101 1,30 2 BT40.MK1.L120pt

40 2 32 50 31 0,90 1 BT40.MK2.L50pt

40 2 32 120 101 1,30 2 BT40.MK2.L120pt

40 3 40 70 51 1,00 1 BT40.MK3.L70pt

40 3 40 135 116 2,00 2 BT40.MK3.L135pt | VN

40 4 48 95 76 1,50 1 BT40.MK4.L95pt Rys.: 1 L

40 4 48 165 146 2,30 2 BT40.MK4.L165pt

mYE K1

50 1 25 45 26 3,00 1 BT50.MK1.L45pt F |

50 1 25 120 101 3,50 2 BT50.MK1.L120pt R 1 ________
50 2 32 60 41 3,00 1 BT50.MK2.L60pt - N
50 2 32 135 116 3,50 2 BT50.MK2.L135pt - - ,%@ :

50 3 40 65 46 3,20 1 BT50.MK3.L65pt T
50 3 40 155 136 3,50 2 BT50.MK3.L155pt E L

50 4 48 95 76 3,50 1 BT50.MK4.L95pt — ] L

50 4 48 180 161 3,80 2 BT50.MK4.L180pt Rys.: 2

50 5 63 105 86 3,50 1 BT50.MK5.L105pt

50 5 63 215 196 3,90 2 BT50.MK5.L215pt

Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli s standardem.

Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustalen klienta.

Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the
special version according to the customer settlements.

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTynka nepexogHas ¢ KOHycom Mopca -puesba ANH 228-A

1694

K K1 D L Waga Rys. Kod
(7:24) (Morse) (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code
40 1 25 50 0,85 1 BT40.MK1.L508r
40 2 32 50 0,85 1 BT40.MK2.L508r
40 3 40 70 1,00 2 BT40.MK3.L70sr
40 4 48 95 1,40 2 BT40.MK4.L955r
50 1 25 45 2,60 1 BT50.MK1.L455r
50 2 32 60 2,65 1 BT50.MK2.L60sr
50 3 40 65 2,90 1 BT50.MK3.L655r Rys.: 1 L
50 4 48 95 3,00 1 BT50.MK4.L958r
50 5 63 120 3,40 2 BT50.MK5.L1205r
Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustalen klienta.

Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the

special version according to the customer settlements.

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski 63



Ny
v

UCHWYTY STOZKOWE > MAS 403-BT FATPOL TOOLS

Produkujemy réwniez inne typy uchwytéw i trzpieni MAS 403-BT, ktore w ofercie na rok 2011 zostaty sklasyfiko-
wane jako produkt niestandardowy i wymagajg wstepnej wyceny. Przykfady nizej:

We also produce the different types of holders and arbors of MAS 403-BT, which in the offer on the year 2011 became classi-
fied as the product non - standard and they require the preliminary pricing. Examples lower:

@

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6388 (EO) Trzpienie frezarskie do gtowic frezarskich

EO Collet Chucks for tools with cylindrical shank Arbors for milling
Onpasku 415 $GpesoBsble rnasbl

[bprkaun 3axBallally 33 UHCTPYMEHTU C LMAMHAPUYHM OnaLllKky 1 uaHrn DIN6388
(EO)

~

Trzpienie - potfabrykaty
Blank Arbors
OnpaBKuK-3aroToBka

Oprawki do wymiennych wkrecanych gtowic
Holder for Disposable
BTtynka
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Uchwyty narzedziowe, trzpienie frezarskie do wymiany
recznej

Toolholders, Milling-cutter arbors for manual tool exchange

Werkzeughalter, Fraserdorne fir Hand Austausch der Werkzeuge



http://www.industrystock.com/html/Milling-cutter%20arbors/product-result-uk-1581-0.html
http://www.industrystock.de/html/Fräserdorne/product-result-de-1581-0.html

Ny
v

DIN2080 > SPIS TRESCI FATPOL TOOLS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 do narzedzi z chwytem walcowym
ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank 68
MaTpOHbI 3a’KMMHbIE 4151 UHCTPYMEHTOB C LIMIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM M LiaHTn DIN6499 (ER)

Oprawki zaciskowe do tulejek EO DIN64388 do narzedzi z chwytem walcowym
EO Collet Chucks for tools with cylindrical shank 68
MaTpPOHbI 3aXKMMHbIe AN UHCTPYMEHTOB C LIMIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM U LaHrn DIN6388 (EO)

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B

Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank 69
MaTPOHbI 3aXKMMHbIe A/17 MHCTPYMEHTOB C LUIMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM M LaHMM v uaHrn Wel-

don DIN1835-B

Trzpienie frezarskie uniwersalne krétkie do frezow z rowkiem wpustowym lub zabierakowym
For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138 70
OnpaBku gna ¢pes c WNoHKY —KapoTkue DIN 138

Trzpienie frezarskie uniwersalne krétkie do frezoéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138

Onpasku ana Topuosbix dppes DIN 138 70

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238
Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper 71
OnpaBKku ana ceepanabHbix naTpoHos DIN238

Trzpienie frezarskie do frezow tarczowych
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKu Ana AMcKoBbIX ppes

71

Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A tang
BTynKa nepexoaHas c KoHycom Mopca -puesba [UH 228-b

72-73

Oprawy redukcyjne
Reducing chucks
Peaykume 73

Trzpienie frezarskie dtugie
Long milling machine arbors 74 - 77
MaTpoHbl dpe3oBble fonrvbie
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FATPOL TOOLS WPROWADZENIE DIN2080

Uchwyt ze stozkiem 7:24 do wymiany recznej
7:24 Tapered arbor for manual tool exchange

XBOCTOBUK KOHYC 7:24 py4yHaa cMUeHa

DIN 2080-30
35 1,602
24
:JN 0, A ‘u'\j o
S 1 i |
3 48,4
70 8
DIN 2080-40
41 <1_,‘6*02
C?O
A9 r
oF .
HI 18 ©) )
|
82
95 ] 16,1H12
DIN 2080-50
3,202
RN
: |
: |
Qs —g S
L

115 |
130 12 5,7H1

Producer features:

Charakterystyka techniczna wyrobu: TexHU4Yeckn napameTpum

¢ Materiat: stal stopowa
chromowo-manganowa

* Naweglane na gtebokosé¢ 0,7mm
* Hartowanie i precyzyjne szlifowanie
e Twardos¢ powierzchni 58 HRC

* Tolerancja kata stozka AT3

¢ made with Chrome Manganes steel
¢ 0,7 mm deep carborized

¢ Hardened and precisely grinded

e Surface Hardness 58 HRC

¢ Taper angle: tolerance AT3

* XpOoM-MaHraHoBa CTOMaHa
® KapboHM3aLMA Ha AbN6oYMHA 0.7MMm.
* 3aKanABaHe v NpeunsHo WialipaHe

* TBBPAOCT Ha NoBbpxHocTTa 58HRC
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)
ER Collet Chucks for tools with cylindrical shank SIANDARD
MaTPOHbI 3a*KMMHbIE AN UHCTPYMEHTOB C LUIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM M LaHrn DIN6499 (ER) 7616

n i
ey

—s—r 1,
=

L ) ¥ N
L - L
K Tulejka Zakres D D1 L1 L Waga Rys. Kod
(7:24)  (DIN6499) Range (mm) (mm) (mm) (mm) Weight(kg) Draw Code

40 ER 16 2-10 28 - - 100 1,10 1 1SO40.ER16.L100L
40 ER 16 2-10 28 40 85 150 1,70 2 1SO40.ER16.L150L
40 ER 25 2-16 42 - - 60 1,00 1 1SO40.ER25.L60
40 ER 32 2-20 50 - - 60 1,20 1 1SO40.ER32.L60
40 ER 32 2-20 50 - - 130 1,80 1 1SO40.ER32.L130
40 ER 40 3-30 63 - - 60 1,20 1 1SO40.ER40.L60
50 ER 16 2-10 28 - - 100 3,00 1 1SO50.ER16.L100L
50 ER 16 2-10 28 40 85 150 3,30 2 [1SO50.ER16.L150L
50 ER 25 2-16 42 - - 70 3,00 1 1SO50.ER25.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 70 3,10 1 1SO50.ER32.L70
50 ER 32 2-20 50 - - 130 3,90 1 1S050.ER32.L130
50 ER 40 3-30 63 - - 70 3,20 1 1SO50.ER40.L70

" " " 50 ER 40 3-30 63 - - 130 4,30 1 1SO50.ER40.L130
Akcesoria/Accessories/Zubehdr:

Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

o g Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
b Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
’k version according to the customer settlements.

Page: 36 Page: 106 Page: 106 Page: 107 Page: 107
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6388 (EO)
EO Collet Chucks for tool with cylindrical shank STANDARD

MaTpOHbI 3aXKMMHbIe A/1A MHCTPYMEHTOB C LMANHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM M LiaHr DIN6388 (EO)

—_— K Tulejka Zakres L Kod

(7:24)  (DIN6499)  Range  (mm) Code
A/ 40 EO 16 2-10 60 1SO40.E016.L60
[T 40 EO 25 2-10 70 1SO40.E025.L70
D 40 EO 32 2-16 80 1SO40.E032.L80

il

50 EO 16 2-20 60 1SO50.E016.L60
50 EO 25 3-30 60 1SO50.E025.L60
50 EO 32 3-30 70 1SO50.E032.L70

Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustaleri klienta.
Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.

Akcesoria/Accessories/Zubehor

Page: 38 Page: 106 Page: 107
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
Clumping Chucks for DIN1835-B weldon shank SIANDARS
MaTpOHbI 3a*KUMHble A1 MHCTPYMEHTOB C LUANHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM M LL@HIU U LLaHTU 7620
Weldon DIN1835-B
STANDARD/STANDARD

K d L D Waga  Rys. Kod
(7:24)  (mm) (mm)  (mm) Weight (kg) Draw Code

40 6 50 25 0,80 1 15040.WE6.L50 il

40 8 50 28 0,80 1 1S040.WES.L50 0 + Y

40 10 50 35 0,90 1 1S040.WE10.L50

40 12 50 42 1,00 1 1SO40.WE12.L50 A TT D

40 16 63 445 1,40 1 I1sosao.weieles | oo HC”T o T T

40 20 63 445 1,40 1 1S040.WE20.L63

40 25 80 63 2,00 2 1SO40.WE25.L80

40 32 100 72 2,50 2 1SO40.WE32.L100 L

Rys.: 1

50 6 63 25 3,30 1 1SO50.WE6.L63

50 8 63 28 3,30 1 1SO50.WE8.L63 ] L R

50 10 63 35 360 1 ISO50.WE10.L63 P

50 12 63 42 3,80 1 1SO50.WE12.L63 I Il I

50 16 63 48 4,10 1 1SO50.WE16.L63 —3-4 ------- + dT D

50 20 63 52 4,30 1 1SO50.WE20.L63 =L o

50 25 80 65 5,00 2 1SO50.WE25.L80

50 32 81 72 5,30 2 1SO50.WE32.181

50 40 91 90 5,60 2 1S050.WE40.L91

50 50 110 97 6,10 2 1SO50.WE50.L110 Rys.: 2 . L ,
KROTKIE/SHORT K

K d L D Waga  Rys. Kod ! U‘F‘
(7:24) (mm) (mm)  (mm) Weight (kg) Draw Code ’ : ’ ‘ — : : -

40 16 31 48 1,25 3 ISO40.WE16.L31S — _|_i__ - dT D

40 20 35 52 1,25 3 1SO40.WE20.L35S

40 25 60 65 1,80 4 1SO40.WE25.L60S

40 32 70 72 2,10 4 1SO40.WE32.L70S --1-

50 20 36 52 4,00 3 1SO50.WE20.L36S Rys.: 3 L o

50 25 60 65 4,70 4 1S050.WE25.L60S

50 32 70 70 5,00 4 1SO50.WE32.L70S K
DLUGIE/LONG

K d L D Waga  Rys. Kod
(7:24)  (mm) (mm)  (mm) Weight (kg) Draw Code

50 6 130 25 3,80 1 1SO50.WE6.L130L

50 8 130 28 3,90 1 1S050.WES.L130L y

50 10 130 35 4,10 1 1S050.WE10.L130L

50 12 130 42 4,20 1 1S050.WE12.L130L L

50 16 130 48 500 1 ISO50.WE16.L130L Rys.: 4 - -

50 16 160 48 5,50 1 1SO50.WE16.L160L

50 20 130 52 5,30 1 1SO50.WE20.L130L

50 25 130 65 5,80 2 1SO50.WE25.L130L

50 25 160 65 6,40 2 1SO50.WE25.L160L

50 32 100 70 5,50 2 1SO50.WE32.L100L

50 32 130 72 6,10 2 1SO50.WE32.L130L

50 32 160 72 6,80 2 1SO50.WE32.L160L

50 40 100 90 6,20 2 1S050.WE40.L100L

Oprawy wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.
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Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym 7332
Combination Shell Mill Adapters for cutters with splineway or drive slot DIN 138
OnpaBku gnsa ¢pes c WnoHKy —kapoTtkme DIN 138
K d D L | Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Code
] 40 16 32 52 17 1,10 1S040.d16.L52z
h_ d D 40 22 40 52 19 1,30 1S040.d22.L52z
;: 40 27 48 52 21 1,60 1S040.d27.L52z
- 40 32 58 52 24 1,85 1S040.d32.L52z
40 40 70 52 27 2,05 1S040.d40.L52z
L 50 16 32 55 17 2,98 1S050.d16.L55z
50 22 40 55 19 3,05 1S050.d22.L55z
50 27 48 55 21 3,25 1S050.d27.L55z
50 32 58 55 24 3,50 1S050.d32.L55z
50 40 70 55 27 3,85 1S050.d40.L55z
50 50 90 55 30 4,05 1S050.d50.L55z
Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special
version according to the customer settlements.
Akcesoria/Accessories/Zubehdr:
Page: 107 Page: 107
Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym 7311

Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138
Onpasku gnsa Topuosbix ¢pes DIN 138

— K d D L | Waga Kod
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) Weight (kg) Code
7 T J ) 40 16 32 37 17 1,10 1S040.d16.L60k

L 40 16 32 90 17 1,70 15040.d16.L120k

40 22 40 37 19 1,20 15040.d22.L60k

i 40 22 40 90 19 1,90 15040.d22.L120k

40 27 48 37 21 1,40  1S040.d27.L60k

X Y 40 27 48 90 21 2,20 15040.d27.L120k

40 32 58 37 24 1,50 1S040.d32.L60k

- . 40 32 58 90 24 2,40  1S040.d32.L120k

40 40 70 37 27 1,90 15040.d40.L60k

50 16 32 60 17 2,80 15050.d16.L60k

50 16 32 110 17 3,15 15050.d16.L110k

50 22 40 60 19 3,00 15050.d22.L60k

50 22 40 110 19 3,40 15050.d22.L110k

50 27 48 60 21 3,25 15050.d27.L60k

50 27 48 110 21 3,70 1S050.d27.L110k

50 32 58 60 24 3,40 15050.d32.L60k

50 32 58 110 24 4,10  1S050.d32.L110k

50 40 70 60 27 3,60 15050.d40.L60k

50 40 70 110 27 4,30 1SO50.d40.L110k
Akcesoria/Accessories/Zubehdr: 2
50 50 90 60 30 4,00 1S050.d50.L60k

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Milling cutters in the table are the standard. We also make milling cutters in the special

version according to the customer settlements.

Page: 107
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Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238 5370
Drill chucks mandrels for DIN 238 drill chucks taper
OnpaBKku gna ceepaunnbHbiX naTpoHos DIN238

K K1 L Waga Kod
(7:24) (7:24) (mm)  Weight (kg) Code
40 B12 17 1,00 1S040.B12.L17
40 B 16 17 1,00 1SO40.B16.L17
40 B 18 17 1,00 1S040.B18.L17
40 B 22 17 1,00 1S040.B22.1L17
40 B 24 17 1,00 1S040.B24.L17
50 B 16 20 2,70 1SO50.B16.L20
50 B 18 20 2,70 1SO50.B18.L20
50 B 22 20 2,70 1SO50.B22.L20
50 B 24 20 2,70 1SO050.B24.L20

Trzpienie wymienione w tabeli s standardem.

Wykonujemy réwniez trzpienie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Drill chucks in the table are the standard. We also make drill chucks in the special version
according to the customer settlements.

Trzpienie frezarskie do frezéw tarczowych 7314
Milling Arbors for blade cutters
OnpaBKu gna AUCKOBbIX dpes

K d L Kod
(7:24) (mm) (mm) Code

40 16 70 1S040.d16.L70f.t.

40 22 70 1S040.d22.L70f.t.

40 27 70 1S040.d27.L70f.t. |

40 32 70 1S040.d32.L70f.t.

50 22 75 1S050.d22.L75f.t.
50 27 75  15050.d27.L75f.t.
50 32 75  15050.d32.L75f.t. ; L

50 40 75 15050.d40.L75f.t.

Oprawy wymienione w tabeli s3 standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy w wersji specjalnej wg ustaler klienta.
Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special
version according to the customer settlements.
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Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa wg DIN 228-B 1679
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTysnKka nepexoaHas ¢ KoHycom Mopca -puesba JUH 228-b
K K1 L Waga Kod
(7:24)  (Morse) (mm)  Weight (kg) Code
40 1 50 0,90  1S040.MK1.L50pl
40 1 92 1,10  1S040.MK1.L92pl
40 2 50 0,90  1S040.MK2.L50pl
40 2 109 1,25  1S040.MK2.L109pl
40 3 65 1,00  1S040.MK3.L65pl
40 3 129 1,50  1S040.MK3.L129pl
40 4 95 1,50  1S040.MK4.L95pl
40 4 152 2,25  1S040.MK4.L152pl
50 1 45 3,00 1S050.MK1.L45pl
50 1 96 3,30  1S050.MK1.L96pl
50 2 60 3,00 1S050.MK2.L60pl
50 2 113 3,30  1S050.MK2.L113pl
50 3 65 3,20 1S050.MK3.L65pl
50 3 133 3,45  1S050.MK3.L133pl
50 4 70 3,20  1S050.MK4.L70pl
50 4 163 3,70  1S050.MK4.L163pl
50 5 105 3,20 1S050.MK5.L105pl
50 5 193 3,70  1S050.MK5.L193pl

Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustalen klienta.

Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the
special version according to the customer settlements.

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A 1676
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A thread
BTynKa nepexogHas ¢ KoHycom Mopca -puesba NH 228-A

K K1 L Waga Rys. Kod

(7:24)  (Morse) (mm)  Weight (kg) Draw Code
40 1 50 0,90 1 1S040.MK1.L50sr
40 2 50 0,90 1 1S040.MK2.L50sr
40 3 65 1,10 2 1SO40.MK3.L65sr
40 4 95 1,50 2 1SO40.MK4.L95sr
50 1 45 3,00 1 1SO50.MK1.L45sr
50 2 45 3,00 1 1SO50.MK2.L45sr

Rys.: 1 L
50 3 60 3,20 1 1SO50.MK3.L60sr
K 50 4 65 3,40 1 1SO50.MK4.L65sr
‘ K1 50 5 120 3,60 2 I1S050.MK5.L120sr

Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustalen klienta.

Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the
special version according to the customer settlements.

Rys.: 2
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Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z gwintem wg DIN 228-A krétkie 1655
Reducing sleeves for Morse taper shank tools with DIN 228-A short
BTy/nKa nepexofHasa ¢ KoHycom Mopca -puesba JUH 228-A

K K1 L Waga Rys. Kod
(7:24)  (Morse) (mm)  Weight (kg) Draw Code

40 1 14 0,62 2 1SO40.MK1.L14bp

40 2 14 0,59 1 1S040.MK2.L14bp

40 3 14 0,52 1 1SO40.MK3.L14bp

40 4 43 0,57 1 1SO40.MK4.L43bp

50 1 17 2,70 2 1SO50.MK1.L17bp L

50 2 21 2,52 1 1S050.MK2.L21bp

50 3 21 2,40 1 1S050.MK3.L21bp Rys.: 1 L

50 4 21 2,15 1 1S050.MK4.L21bp h

50 5 65 2,65 1 15050.MK5.L65bp K K1 V
Tuleje redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.
Wykonujemy réwniez tuleje redukcyjne specjalnej wg ustaleri klienta. f/— /
Reducing sleeves in the table are the standard. We also make reducing sleeves in the
special version according to the customer settlements. ] I/

RN N I, —
Rys.: 2 - L;
Oprawy redukcyjne 1699
Reducing chucks
Peaykune
K K1
N | 3N e e %7%7ﬂwD
Rys.: 1 Rys.: 2 - L -
K K1 L D Waga Rys. Kod
(7:24) (7:24) (mm) (mm) Weight (kg) Draw Code
50 40 27 88 M16 2,20 1 1SO50.5K40.L27
50 40 65 88 M16 2,70 2 1SO50.SK40.L65

Oprawy redukcyjne wymienione w tabeli sg standardem.

Wykonujemy réwniez oprawy redukcyjne w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Collet Chucks in the table are the standard. We also make collet chucks in the special

version according to the customer settlements.
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UCHWYTY STOZKOWE > DIN2080

Trzpienie frezarskie dtugie
Long milling machine arbors

MaTpoHbl dpe3oBble Aonrmbie

7175

L
K D L Klin $ruba Kod
(7:24) | (mm) | (mm) (mm) Code
40 16 200 Ax4x45 M16X1,5 1SO40.TF16.L200A
40 16 250 4x4x45 M16X1,5 1SO40.TF16.L250A
40 16 315 4x4x45 M16X1,5 1SO40.TF16.L315A
40 16 400 4x4x45 M16X1,5 1SO40.TF16.L400A
40 22 200 6x6Xx50 M20X2 1SO40.TF22.L200A
40 22 250 6x6x50 M20X2 1SO40.TF22.L250A
40 22 315 6x6x50 M20X2 1SO40.TF22.L315A
40 22 400 6x6x50 M20X2 1SO40.TF22.L400A
40 22 500 6x6x50 M20X2 1SO40.TF22.L500A
40 27 200 7x7x50 M24X2 1SO40.TF27.L200A
40 27 250 7x7x50 M24X2 1SO40.TF27.L250A
40 27 315 7x7x50 M24X2 1SO40.TF27.L315A
40 27 400 7x7x50 M24X2 1SO40.TF27.L400A
40 27 500 7x7x50 M24X2 1SO40.TF27.L500A
40 32 250 8x7x63 M27X2 1SO40.TF32.L250A
40 32 315 8x7x63 M27X2 1SO40.TF32.L315A
40 32 400 8x7x63 M27X2 1SO40.TF32.L400A
40 32 500 8x7x63 M27X2 1SO40.TF32.L500A
40 40 315 10x8x63 M33X2 1SO40.TF40.L315A
40 40 400 10x8x63 M33X2 1SO40.TF40.L400A
40 40 500 10x8x63 M33X2 1SO40.TF40.L500A
50 22 200 6x6x50 M20x2 1SO50.TF22.L200A
50 22 250 6x6x50 M20x2 1SO50.TF22.L250A
50 22 315 6x6x50 M20x2 1SO50.TF22.L315A
50 22 400 6x6x50 M20x2 1SO50.TF22.L400A
50 22 500 6x6x50 M20x2 1SO50.TF22.L500A
50 27 315 7x7x50 M24x2 1SO50.TF27.L315A
50 27 400 7x7x50 M24x2 1SO50.TF27.L400A
50 27 500 7x7x50 M24x2 1SO50.TF27.L500A
50 32 315 8x7x63 M27x2 1SO50.TF32.L315A
50 32 400 8x7x63 M27x2 1SO50.TF32.L400A
50 32 500 8x7x63 M27x2 1SO50.TF32.L500A
50 40 400 10x8x63 M33x3 1SO50.TF40.L400A
50 40 500 10x8x63 M33x3 1SO50.TF40.L500A
50 50 400 12x8x80 M39x3 1SO50.TF50.L400A
50 50 500 12x8x80 M39x3 1SO50.TF50.L500A

7178

b
/ d
_ K _
L
K D L b b b b b b b b b Kod
(7:24) | (mm) | (mm) [(1mm) |(2mm)|(3mm)|(6Emm)|(10mm)|(20mm)|{(30mm)|(60mm)| (100mm) Code

40 16 200 2 3 4 2 4 2 3 1SO40.TF16.L.200B
40 16 250 2 3 4 2 4 3 4 1SO40.TF16.L250B
40 16 315 1 4 2 2 4 5 5 1SO40.TF16.L315B
40 16 400 1 5 3 2 4 6 7 1SO40.TF16.L400B
40 22 200 1 3 1 2 2 2 2 1 1SO40.TF22.L.200B
40 22 250 1 3 1 2 1 2 2 2 1SO40.TF22.L.250B
40 22 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1S040.TF22.L315B
40 22 400 1 3 1 2 3 4 3 3 1SO40.TF22.L400B
40 22 500 2 3 2 3 3 4 4 4 1SO40.TF22.L500B
40 27 200 1 3 1 2 2 2 2 1 1SO40.TF27.L.200B
40 27 250 1 3 1 2 1 2 2 2 1SO40.TF27.L250B
40 27 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO40.TF27.L315B
40 27 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO40.TF27.L400B
40 27 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO40.TF27.L500B
40 32 250 1 3 1 2 1 2 2 2 1SO40.TF32.L.250B
40 32 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO40.TF32.L315B
40 32 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO40.TF32.L400B
40 32 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO40.TF32.L500B
40 40 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO40.TF40.L315B
40 40 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1SO40.TF40.L400B
40 40 500 2 3 2 3 2 2 3 2 1SO40.TF40.L500B
50 22 200 1 3 1 2 2 2 2 1 1SO50.TF22.L.200B
50 22 250 1 3 1 2 1 2 2 2 1SO50.TF22.1.250B
50 22 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO50.TF22.L.315B
50 22 400 1 3 1 2 3 4 3 3 1SO50.TF22.L400B
50 22 500 2 3 2 3 3 4 4 4 1SO50.TF22.L500B
50 27 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO50.TF27.L315B
50 27 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO50.TF27.L400B
50 27 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO50.TF27.L500B
50 32 315 1 4 2 2 2 3 3 2 1SO50.TF32.L315B
50 32 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO50.TF32.L400B
50 32 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO50.TF32.L500B
50 40 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO50.TF40.L400B
50 40 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO50.TF40.L500B
50 50 400 1 3 1 2 1 3 3 2 1 1SO50.TF50.L400B
50 50 500 2 3 2 3 2 2 3 2 2 1SO50.TF50.L500B

Trzpienie wymienione w tabeli sg standardem. Wykonujemy réwniez trzpienie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Long milling arbors in the table are the standard. We also make arbors in the special version according to the customer settlements.
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7186

7188

K D L b b b b b b b b b Kod K D L b b b b b b b b b Kod
(7:24) | (mm) | (mm) |(@mm) [(2mm)|[(3mm)|(6mm)|(10mm){(20mm)|(30mm)|(60mm)|(100mm) Code (7:24) | (mm) | (mm) |[(1mm) |(2mm)|(3mm){(6mm)|(10mm)|(20mm)|{(30mm)|(60mm)|(100mm) Code

40 22 200 1 3 3 1 2 1 2 1SO40.TF22.L.200E 40 22 315 2 2 1 3 1 3 2 1SO40.TF22.L315F
40 22 250 1 3 3 1 1 1 2 1 1SO40.TF22.L250E 40 22 400 2 1 2 2 2 4 2 1 1SO40.TF22.L400F
40 22 315 1 4 2 2 2 2 3 1 1SO40.TF22.L315E 40 22 500 2 1 2 2 2 3 2 3 1S040.TF22.L500F
40 22 400 1 3 3 1 2 2 2 3 1SO40.TF22.L400E 40 27 315 2 2 1 3 3 2 2 1S040.TF27.L315F
40 22 500 1 3 3 1 3 2 3 4 1SO40.TF22.L500E 40 27 400 2 1 2 2 4 3 2 1 1SO40.TF27.L400F
40 27 250 1 3 3 1 2 2 1 1 1SO40.TF27.L250E 40 27 500 2 3 2 3 4 3 3 2 1SO40.TF27.L500F
40 27 315 2 2 3 2 1 1 2 2 1SO40.TF27.L315E 40 32 315 2 2 1 3 3 2 2 1SO40.TF32.L315F
40 27 400 2 1 2 2 2 3 2 1 1 1SO40.TF27.L400E 40 32 400 2 1 2 2 4 3 3 2 1SO40.TF32.L400F
40 27 500 2 1 2 2 2 3 2 1 2 1SO40.TF27.L500E 40 32 500 2 3 2 3 4 3 3 2 1SO40.TF32.L500F
40 32 250 1 3 3 1 2 2 1 1 1SO40.TF32.L250E 50 22 315 2 2 3 2 2 2 1 1SO50.TF22.L315F
40 32 315 2 2 3 2 1 1 2 2 1SO40.TF32.L315E 50 22 400 2 1 2 2 3 3 3 1SO50.TF22.L400F
40 32 400 2 1 2 2 2 3 2 1 1 1SO40.TF32.L400E 50 22 500 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF22.L500F
40 32 500 2 1 2 2 2 3 2 1 2 1SO40.TF32.L500E 50 27 315 2 2 3 2 2 2 1 1SO50.TF27.L315F
50 22 200 1 3 1 2 1 2 1 1SO50.TF22.L.200E 50 27 400 2 1 2 2 3 3 3 1SO50.TF27.L400F
50 22 250 1 3 1 2 1 3 2 1SO50.TF22.L250E 50 27 500 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF27.L500F
50 22 315 1 4 2 2 1 3 2 1 1SO50.TF22.L315E 50 32 315 2 2 3 2 2 2 1 1SO50.TF32.L315F
50 22 400 1 3 1 2 1 3 1 3 1SO50.TF22.L400E 50 32 400 2 1 2 2 3 3 3 1SO50.TF32.L400F
50 22 500 2 3 4 2 4 3 3 3 1SO50.TF22.L500E 50 32 500 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF32.L500F
50 27 315 2 2 3 2 2 1 1 2 1SO50.TF27.L315E 50 40 400 2 1 2 2 3 3 3 1SO50.TF40.L400F
50 27 400 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF27.L400E 50 40 500 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF40.L500F
50 27 500 2 1 2 2 3 4 3 3 1SO50.TF27.L500E 50 50 400 2 1 2 2 3 3 3 1SO50.TF50.L400F
50 32 315 2 2 3 2 2 1 1 2 1SO50.TF32.L315E 50 50 500 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF50.L500F
50 32 400 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF32.L400E

50 32 500 2 1 2 2 3 4 3 3 1SO50.TF32.L500E

50 40 400 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF40.L400E

50 40 500 2 1 2 2 3 4 3 3 1SO50.TF40.L500E

50 50 400 2 1 2 2 4 3 2 2 1SO50.TF50.L400E

50 50 500 2 1 2 2 3 4 3 3 1SO50.TF50.L500E

Trzpienie wymienione w tabeli sg standardem. Wykonujemy réwniez trzpienie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

g arbors in the table are the standard. We also make arbors in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY STOZKOWE > DIN2080 FATPOL TOOLS

Produkujemy réwniez inne typy uchwytéw i trzpieni DIN 2080, ktére w ofercie na rok 2011 zostaty sklasyfikowa-

ne jako produkt niestandardowy i wymagaja wstepnej wyceny. Przyktady nize;j:
We also produce the different types of holders and arbors of DIN 2080, which in the offer on the year 2011 became classified as

the product non - standard and they require the preliminary pricing. Examples lower:

~

Oprawki do wymiennych wkrecanych gtowic
Holder for Disposable
BTynka

Trzpienie frezarskie do gtowic frezarskich
Arbors for milling
Onpaeku ans dpesosble rnasbl

Trzpienie - potfabrykaty
Blank Arbors
OnpaBKK-3aroToBKa

78 KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski



DIN228

Uchwyty Morse’a i metryczne
Morse and metric holders
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FATPOL TOOLS

ddddddid

¢/

Tuleje redukcyjne DIN228 do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa
Reducing Sleeves for tools with tang Morse taper shank
PeayktypHu BTYAKM OUVH 228 33 nHcTpymeHTn TN Mors

82

Tuleje redukcyjne przedtuzane do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa
Extened Reducing Sleeves for tools with Morse taper shank
MNepexogHble BTYAKN OUH 228 ansa nHCcTpymeHTbl TN Mors ¢ XBOCTOM

83

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238
Drill chucks arbors for drill chucks taper DIN 238
KoHycHble ¢ppesosble onpasku DIN 238

83

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)
ER Collet Chucks for tool with cylindrical shank
OnpaBKK 3aXKMMHble ¢ ULnmanHapudeHckbim xsactom DIN 6499 ER

84

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6388 (EO)
EO Collet Chucks for tool with cylindrical shank
OnpaBKK 3aXKMMHble C LManHapudeHckbim xgactom DIN 6388 EO

84

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
End Mill Adapters or cutters with cylindrical shank and weldon flat DIN 1835-B
OnpaBKuM 3aXKMMHbIe C LMANHAPUYEHCKbIM xBacTom DIN 1835-B

85

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym
Shot milling arbors for splinway or drive slot
XBocTOBMK ppe3osbl ANH 138

85

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138
XBOCTOBMK yHMBepcanHbl ANH 138

86

Uchwyty metryczne do obrabiarek wielkogabarytowych
Metric holders for large - sized machine tools
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Uchwyt Morse’a
Morse taper shank
XBocToBMK Mopc
14
13
X = i
A - -~
3 (N | © [ ’_/ ©
1| (] T |, & [N —" S ] — o
3| N | S 8
| N
'2\ I7
AD ~ = I a
< 11 a
X /_>\ r [
ol . W— . . ——
k]
~ ooTch A
ololol 4 4 g8° \
N
B A%
K7:24 A B D1 D2 D4 D6 D7 D8 D9 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 R2
’ (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0 3 3,9 9,045 9,2 6 6 50 4 56,5 10,5 4
1 3,5 5,2 12,065 12,2 9 8,7 8,5 6,4 M6 53,5 5 16 55 4 62 13,5 5
2 5 6,3 17,78 18 14 13,5 | 13,2 | 10,5 | M10 64 5 24 315 5 75 16 6
3 5 7,9 23,825 24,1 19 18,5 16 13 M12 81 7 24 33,5 55 94 20 7
4 6,5 | 11,9 | 31,267 31,6 25 245 | 21,5 17 M16 | 102,5| 9 32 | 425 82 | 1175 24 8
5 6,5 15,9 44,399 44,7 35,7 35,7 26 21 M20 129,5 | 10 40 52,5 10 149,5 29 10
6 8 19,0 63,348 63,8 51 51 32 25 M24 182 16 47 61,5 | 11,5 210 40 13
Charakterystyka techniczna wyrobu: Producer features:

¢ Materiat: stal stopowa
chromowo-manganowa

* Naweglane na gtebokosé¢ 0,7mm
* Hartowanie i precyzyjne szlifowanie

e Twardos¢ powierzchni 58 HRC

¢ made with Chrome Manganes steel
¢ 0,7 mm deep carborized

¢ Hardened and precisely grinded

e Surface Hardness 58 HRC

TexHuuyecku napameTtpu

* XpOoM-MaHraHoBa CTOMaHa
® KapboHM3aLMA Ha AbN6oYMHA 0.7MMm.
* 3aKanABaHe v NpeunsHo WialipaHe

* TBBPAOCT Ha NoBbpxHocTTa 58HRC

KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski

81



UCHWYTY MORSE’A > DIN228

Ry
v

FATPOL TOOLS

Tuleje redukcyjne DIN228 do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa 1751
Reducing Sleeves for tools with tang Morse taper shank
PenyktypHu BTynKM ANH 228 33 uHCcTpymeHTM TMN Mors
K K1 L Kod
(Morse) (Morse) (mm) Code
L 2 1 92 MK2.MK1pl
3 1 99 MK3.MK1pl
3 2 112 MK3.MK2pl
K— & 4 2 124 MK4.MK2pl
4 3 140 MK4.MK3pl
K
5 3 156 MK5.MK3pl
5 4 174 MK5.MK4pl
6 5 218 MK6.MK5pl
Tuleje redukcyjne DIN228 do narzedzi z chwytem Morse'a bez ptetwy 1770
DIN228 Reducing Sleeves for tools with Morse taper shank
MepexoaHbie BTYAKK OUH 228 ana nHctpymeHTbl TN Mors 6e3 xBocTa
K K1 L Kod
(Morse) (Morse) (mm) Code
3 1 55 MK3.MK1bp
3 2 65 MK3.MK2bp
4 2 70 MK4.MK2bp
4 3 75 MK4.MK3bp
5 3 90 MK5.MK3bp
5 4 100 MK5.MK4bp
6 5 130 MK6.MK5bp
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Tuleje redukcyjne przedtuzane do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa 1764
Extened Reducing Sleeves for tools with Morse taper shank
MepexoaHble BTyNKM ANH 228 ana nHcTpymeHTbl TN Mors ¢ XBOCTOM

K K1 L L1 Kod
(Morse) (Morse) (mm) (mm) Code
1 2 160 98,0 MK1.MK2.L160long
L
2 1 160 85,0 MK2.MK1.L160long
2 2 175 100,0 MK2.MK2.L175long
2 3 196 121,0 MK2.MK3I.L1960ng
K—

3 2 194 100,0 MK3.MK2.L194long
3 3 215 121,0 MK3.MK3.L215long
3 4 240 146,0 MK3.MK4.L240long
4 3 240 122,5 MK4.MK3.L240long
4 265 147,5 MK4.MK4.L265long
4 5 300 182,5 MK4.MK5.L300long
5 3 268 118,5 MKS5.MK3.L268long
5 4 300 150,5 MKS5.MK4.L300long
5 5 335 185,5 MKS5.MK5.L335long
5 6 396 246,5 MKS5.MK6.L396long
6 4 355 145,0 MK6.MK4.L355long [ — .
6 5 390 180,0 MK6.MK5.L390long e

451 241,0 MK6.MK6.L451long

Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem DIN238 5361

Drill chucks arbors for drill chucks taper DIN 238
KoHycHble ¢ppesosble onpasku DIN 238

- -

K—
K, —
K K1 L | Kod K K1 L | Kod
(Morse) (DIN238) (mm) (mm) Code (Morse) (DIN238) (mm) (mm) Code
2 B 12 106 9 MK2.B12.L106pl 2 B 12 106 9 MK2.B12.L106sr
2 B 16 112 8 MK2.B16.L112pl 2 B 16 112 8 MK2.B16.L112sr
2 B 18 119 7 MK2.B18.L119pl 2 B 18 119 7 MK2.B18.L119sr
3 B 12 127 11 MK3.B12.L127pl 3 B 16 134 11 MK3.B16.L134sr
3 B 16 134 11 MK3.B16.L134pl 3 B 18 140 9 MK3.B18.L140sr
3 B 18 140 9 MK3.B18.L140pl
4 B 16 158 11,5 MK4.B16.L158sr
4 B 16 158 11,5 MK4.B16.L158pl 4 B 18 166,5 12 MK4.B18.L166sr
4 B 18 166,5 12 MK4.B18.L166pl 4 B 22 176 13 MK4.B22.L176sr
4 B 22 176 13 MK4.B22.L176pl
5 B 18 200,5 14 MK5.B18.L200pl
5 B 22 208,5 13,5 MK5.B22.L208pl
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER) 7711
ER Collet Chucks for tool with cylindrical shank
OnpaBKu 3aXkKUMHble € LmamHapudeHckbim xsactom DIN 6499 ER
\ \
K COLLET L Kod K COLLET L Kod
(Morse) (DIN6499) (mm) Code (Morse) (DIN6499) (mm) Code

2 ER 16 43 MK2.ER16.L43pl 2 ER 16 43 MK2.ER16.L43pl

2 ER 25 65 MK2.ER25.L65pl 2 ER 25 65 MK2.ER25.L65pl

3 ER 25 43 MK3.ER25.L43pl 3 ER 25 43 MK3.ER25.L43pl

3 ER 32 73,5 MK3.ER32.L45pl 3 ER 32 73,5 MK3.ER32.L45pl

4 ER 25 56 MKA4.ER25.L56pl 4 ER 25 56 MK4.ER25.L56pl

4 ER 32 84 MK4.ER32.L60pl 4 ER 32 84 MK4.ER32.L60pl

5 ER 25 98 MK5.ER25.L98pl 5 ER 25 98 MKS5.ER25.L98pl

5 ER 32 65,5 MK5.ER32.L50pl 5 ER 32 65,5 MKS5.ER32.L50pl

5 ER 40 82 MKS5.ER40.L82pl 5 ER 40 82 MKS5.ER40.L82pl

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6388 (EO)
EO Collet Chucks for tool with cylindrical shank
OnpaBKK 3aXKUMHble € LuamHapuyeHckbim xgactom DIN 6388 EO

COLLET

COLLET

K COLLET L Kod K COLLET L Kod
(Morse) (DIN6388) (mm) Code (Morse) (DIN6388) (mm) Code
2 EO 16 57 MK2.E016.L57pl 2 EO 16 57 MK2.E016.L57sr
3 EO 16 61 MK3.E016.L61pl 3 EO 16 61 MK3.E016.L61sr
3 EO 25 90 MK3.E025.L90pl 3 EO 25 90 MK3.E025.L90sr
4 EO 25 84 MK4.E025.L84pl 4 EO 25 84 MK4.E025.L84sr
4 EO 32 90 MK4.E032.L90pl 4 EO 32 90 MK4.E032.L90sr
5 EO 25 92 MK5.E025.L92pl 5 EO 25 92 MK5.E025.L92sr
5 EO 32 100 MK5.E032.L100pl 5 EO 32 100 MK5.E032.L100sr
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B 7720
End Mill Adapters or cutters with cylindrical shank and weldon flat DIN 1835-B
OnpaBKu 3aXkKUMHbIe ¢ umamHapuyeHckolm xsactom DIN 1835-B

K D L Kod K D L Kod
(Morse) (mm) (mm) Code (Morse) (mm) (mm) Code
3 10 55 MK3.WE10.L55pl 3 10 55 MK3.WE10.L55sr
3 12 68 MK3.WE12.L68pl 3 12 68 MK3.WE12.L68sr
3 16 76 MK3.WE16.L76pl 3 16 76 MK3.WE16.L76sr
3 20 76 MK3.WE20.L76pl 3 20 76 MK3.WE20.L76sr
4 16 62,5 MK4.WE16.L62pl 4 16 62,5 MK4.WE16.L62sr
4 20 77,5 MK4.WE20.L77pl 4 20 77,5 MK4.WE20.L77sr
4 25 77,5 MK4.WE25.L77pl 4 25 77,5 MK4.WE25.L77sr
5 20 69,5 MKS5.WE20.L69pl 5 20 69,5 MKS5.WE20.L69sr
5 25 69,5 MKS5.WE25.L69pl 5 25 69,5 MK5.WE25.L69sr
5 32 69,5 MK5.WE32.L69pl 5 32 69,5 MK5.WE32.L69sr
Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym 7430

Shot milling arbors for splinway or drive slot
XBocToBuUK ¢pe3osbl ANH 138

K d L | Kod K d L | Kod
(Morse) (mm) (mm) (mm) Code (Morse) (mm) (mm) (mm) Code
3 16 48 17 MK3.d16z.L48pl 3 16 48 17 MK3.d16z.L48sr
3 22 48 19 MK3.d22z.L48pl 3 22 48 19 MK3.d22z.L48sr
3 27 48 21 MK3.d27z.L48pl 3 27 48 21 MK3.d27z.L48sr
4 22 54,5 19 MK4.d22z.L54pl 4 22 54,5 19 MK4.d22z.L54sr
4 27 54,5 21 MK4.d27z.L54pl 4 27 54,5 21 MK4.d27z.L54sr
4 32 54,5 24 MK4.d32z.L54pl 4 32 54,5 24 MK4.d32z.L54sr
5 27 60 21 MK5.d272z.L60pl 5 27 60 21 MK5.d27z.L60sr
5 32 72 24 MK5.d322.L72pl 5 32 72 24 MK5.d32z.L72sr
5 40 84 27 MK5.d40z.L84pl 5 40 84 27 MK5.d40z.L84sr
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Trzpienie frezarskie uniwersalne krétkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with driving slot DIN 138
OnpaBku gna ¢pes c WNoHKy —kapoTkue DIN 138

K d L | Kod K d L | Kod
(Morse) (mm) (mm) (mm) Code (Morse) (mm) (mm) (mm) Code
3 16 38 17 MK3.d16k.L38pl 3 16 38 17 MK3.d16k.L38sr
3 22 36 19 MK3.d22k.L36pl 3 22 36 19 MK3.d22k.L36sr
3 27 36 21 MK3.d27k.L36pl 3 27 36 21 MK3.d27k.L36sr
4 22 42,5 19 MK4.d22k.L42pl 4 22 42,5 19 MK4.d22k.L42sr
4 27 42,5 21 MK4.d27k.L42pl 4 27 42,5 21 MK4.d27k.L42sr
4 32 40,5 24 MK4.d32k.L40pl 4 32 40,5 24 MK4.d32k.L40sr
5 27 48 21 MK5.d27k.L48pl 5 27 48 21 MK5.d27k.L48sr
5 32 58 24 MKS5.d32k.L58pl 5 32 58 24 MK5.d32k.L58sr
5 40 70 27 MK5.d40k.L70pl 5 40 70 27 MK5.d40k.L70sr
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FATPOL TOOLS UCHWYTY METRYCZNE

Typy mocowania:

Uchwyty metryczne do obrabiarek wielkogabarytowych Mounting Type:

Metric holders for large - sized machine tools

Do frezéw z rowkiem zabierakowym
For cutters with drive channel

Do frezéw z rowkiem wpustowym
For cutters with splineway

Do mocowania tulejek DIN6499 i DIN6388
For DIN 6499 and DIN 6388 collets mounting

Do narzedzi z chwytem walcowym
For cylindrical holder tools

Do mocowania uchwytéw wiertarskich na stozek DIN238
For mounting the drill holders with DIN 238 taper

Do mocowania uchwytéw stozkowych K7:24 i redukcyjnych Morse’a 2 - 6
For mounting K7:24 Morse tapers, and 2-6 reducing sleeves
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System potaczen modutowych
Extension module system

HOLDER SK60
-

THE CONNECTION
CENTRING

MODULE |

MAX 400mm

MAX 1200 mm

MODULE 1l
_—

TOOLS *
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)

Collet Chucks ER for tool with cylindrical shank

OnpaBku gns uaHrn DIN6499 (ER)

~

7815

STANDARD MINI
D COLLET L Kod Kod
(mm) (DIN6499) (mm) Code Code
16 ER 16 100 FI16.ER16.L100 FI116.ER16.L100mini
16 ER 16 160 FI116.ER16.L160mini
COLLET 20 ER 16 100 FI20.ER16.L100 F120.ER16.L100mini
20 ER 16 160 F120.ER16.L160mini
25 ER 25 100 FI25.ER25.L100
25 ER 25 160 FI25.ER25.L160 F125.ER25.L160mini
25 ER 32 110 FI25.ER32.L110
25 ER 32 160 FI25.ER32.L160
32 ER 25 100 FI32.ER25.L100
32 ER 25 160 FI32.ER25.L160 FI32ER25.L160mini
32 ER 32 110 FI32.ER32.L110
32 ER 32 160 FI32.ER32.L160
32 ER 40 117 FI32.ER40.L117
32 ER 40 160 FI32.ER40.L160
40 ER 25 100 FI40.ER25.L100
40 ER 25 160 FI40.ER25.L160
40 ER 32 110 FI40.ER32.L110
40 ER 32 160 FI40.ER32.L160
40 ER 40 117 FI40.ER40.L117
40 ER 40 160 FI40.ER40.L160
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
End Mill Adapters or cutters with cylindrical shank and weldon flat DIN 1835-B
OnpaBKK 3aXKUMHbIe C LMANHAPUYeHcKbim xBactom Weldon DIN1835-B

D R L Kod
(mm) (mm) (mm) Code
20 10 98 FI20.WE10.L98
20 12 98 FI20.WE12.198
20 16 98 FI20.WE16.L98
25 12 98 FI25.WE12.198
25 16 98 FI25.WE16.L98
25 20 98 FI25.WE20.L98
32 16 98 FI32.WE16.L98
32 20 98 FI32.WE20.L98
32 25 98 FI32.WE25.198
40 16 120 FI40.WE16.L120
40 20 120 FI40.WE20.L120
40 25 120 FI40.WE25.1120
40 32 120 FI40.WE32.1120
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a 7815

Reducing sleeves for Morse taper shank
PefyKTypHU BTY/IKM 32 UHCTPYMEHTM C AOPHMK TMN Mopc

D K1 L Kod

(mm) (Morse) (mm) Code
25 1 89 FI125.MK1.L89
25 2 100 FI25.MK2.L89
32 1 100 FI32.MK1.L100
32 2 100 FI32.MK2.L100
32 3 120 FI32.MK3.L120
40 1 100 FI140.MK1.L100
40 2 100 F140.MK2.L100
40 3 120 F140.MK3.L120
40 4 152 FI140.MK4.L152
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Rozmieszczenie narzedzi w glowicy rewolwerowej tarczowej

Tools Layout In a rotating
PasnonoxeHne MHCTPYMEHTOB peBo/iBepa

FORMA B1
FORMA B5

FORMA B3

FORMA B4
FORMA B7 FORMA B8

Zastosowanie oprawek narzedziowych promieniowych

przy lewych obrotach wrzeciona

FORMA C3

Zastosowanie oprawek narzedziowych osiowych
przy lewych obrotach wrzeciona

FORMA B3
FORMA B7

FORMA B1 FORMA B2
FORMA B5 FORMA B6

Zastosowanie oprawek narzedziowych promieniowych
przy prawych obrotach wrzeciona

FORMA C3

FORMA C4

FORMA C1

Zastosowanie oprawek narzedziowych osiowych
przy prawych obrotach wrzeciona
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FATPOL TOOLS WPROWADZENIE DIN69880 VDI

Charakterystyka DIN69880 VDI
Standard features of DIN69880 VDI
Xapakrepuctuka DIN69880 VDI

h2
l d1
R L4
-
L} 1
L1
di h1 d2 h2+0,1 r+0,02 L1 L2 + 0,02 L3 L4 L5
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

25 16 10 23,5 21 48 21,7 24 2 7
30 20 14 27 25 55 29,7 40 2 7
40 25 14 36 32 63 29,7 40 3 7
50 32 16 45 37 78 35,7 48 3 8

Uchwyty narzedziowe, pétfabrykaty
Tool holders, Semi-finished products
3aroToBKMU

o)

|
I/ forma: A1 forma: A2

d b | h Kod d D | Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) Code

30 130 65 76 VDI.A1.30.65 30 68 100 VDI.A2.30.68

40 151 100 96 VDI.A1.40.100 40 83 120 VDI.A2.40.83

50 160 125 120 VDI.A1.50.125 50 98 135 VDI.A2.50.98
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Uchwyt poprzeczny prostokatny B1 i B2
Lateral-rectangular holders B1 and B2

dbprKaun gnaroHanHW npasobrvaHn Bl n B2

d
L=
h11
™~
|7
11

o

h1
forma: B1 forma: B2
d h1 11 | b Kod d h1 11 | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 22 40 70 VDI.B1.30.20 30 20 22 40 70 VDI.B2.30.20
40 25 22 44 85 VDI.B1.40.25 40 25 22 44 85 VDI.B2.40.25
50 32 30 55 100 VDI.B1.50.32 50 32 30 55 100 VDI.B2.50.32

Uchwyt poprzeczny prostokatny B3 i B4
Lateral-rectangular holders B3 and B4
dbpKaun gnaroHanHu npasobrvsHU B3 n B4

forma: B3 forma: B4
d hl 11 | b Kod d h1 11 | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 22 40 70 VDI.B3.30.20 30 20 22 40 70 VDI.B4.30.20
40 25 22 44 85 VDI.B3.40.25 40 25 22 44 85 VDI.B4.40.25
50 32 30 55 100 VDI.B3.50.32 50 32 30 55 100 VDI.B4.50.32
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DIN69880 VDI

Uchwyt poprzeczny prostokatny dtugi B5 i B6
Long Lateral-rectangular holders B5 and B6
[bpKaun gnaroHanHu NnpasobrbaHn BS n B6

]

™~
h1L

b | |
l‘-/ﬁ forma: BS ?AI forma: B6
d h1 1 1 b Kod d h1 1n | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 22 40 100 VDI.B5.30.20 30 20 22 40 100 VDI.B6.30.20
40 25 22 44 100 VDI.B5.40.25 40 25 22 44 100 VDI.B6.40.25
50 32 30 55 130 VDI.B5.50.32 50 32 30 55 130 VDI.B6.50.32
Uchwyt poprzeczny prostokatny diugi B7 i B8
Long Lateral-rectangular holders B7 and B8
[ObprKaun anaroHanHW NpaBobrvaHU B7 n B8
o el
l d d l
A~ 4
h1I | £ Im
\ /
b /
11 11
forma: B7 forma: B8
d h1 1 1 b Kod d h1 11 1 b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 22 40 100 VDI.B7.30.20 30 20 22 40 100 VDI.B8.30.20
40 25 22 44 100 VDI.B7.40.25 40 25 22 44 100 VDI.B8.40.25
50 32 30 55 130 VDI.B7.50.32 50 32 30 55 130 VDI.B8.50.32
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Uchwyt kwadratowe podtuzny C1 i C2
Longitudinal square holder C1 and C2
Obpxaum kBagpatHm C1 n C2

|

Pest
11
forma: C1 forma: C2
d h1 11 | b Kod d h1 11 | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 18 70 70 VDI.C1.30.20 30 20 18 70 70 VDI.C2.30.20
40 25 20 85 85 VDI.C1.40.25 40 25 20 85 85 VDI.C2.40.25
50 32 24,5 100 100 VDI.C1.50.32 50 32 24,5 100 100 VDI.C2.50.32
Uchwyt kwadratowy podtuiny C3 i C4
Longitudinal square holder C3 and C4
Obpraum kBagpatHn C3 n C4
forma: C3 forma: C4
d hl 11 | b Kod d hl 11 | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 20 18 70 70 VDI.C3.30.20 30 20 18 70 70 VDI.C4.30.20
40 25 20 85 85 VDI.C3.40.25 40 25 20 85 85 VDI.C4.40.25
50 32 24,5 100 100 VDI.C3.50.32 50 32 24,5 100 100 VDI.C4.50.32
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DIN69880 VDI

Uchwyt kwadratowy wielokrotny D1

Square mutiple toolholder

[ObpKaun KBagpatHn myntunaetHn D1

d h1 bl | b Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code

30 20 18 60 78 VDI.D1.30.20
40 25 22 72 95 VDI.D1.40.25
50 32 25 85 105 VDI.D1.50.32

Oprawka do narzedzi cylindrycznych E1
Boring bar toolholders E1
Oapxay umnnHapuuen E1 3a ceepana cbC CMEHAEMM NAACTUHM

d d1 | D D1 Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 16 67 36 68 VDI.E1.30.16
30 20 67 40 68 VDI.E1.30.20
30 25 71 45 68 VDI.E1.30.25
30 32 75 52 68 VDI.E1.30.32
40 10 67 35 83 VDI.E1.40.10
40 16 67 36 83 VDI.E1.40.16
40 20 67 40 83 VDI.E1.40.20
40 25 71 45 83 VDI.E1.40.25
40 32 75 52 83 VDI.E1.40.32
40 40 90 60 83 VDI.E1.40.40
50 12 145 40 98 VDI.E1.50.12
50 16 145 40 98 VDI.E1.50.16
50 20 67 40 98 VDI.E1.50.20
50 25 80 45 98 VDI.E1.50.25
50 32 80 52 98 VDI.E1.50.32
50 40 90 60 98 VDI.E1.50.40
50 50 100 70 98 VDI.E1.50.50
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Oprawki z chtodzeniem do narzedzi cylindrycznych E2
Boring bars toolholders E2
JopHuum 3a 6opaHrun E2
d d1 ] D D1 Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
30 8 60 55 68 VDI.E2.30.8
30 10 60 55 68 VDI.E2.30.10
30 12 60 55 68 VDI.E2.30.12
30 16 60 55 68 VDI.E2.30.16
30 20 60 55 68 VDI.E2.30.20
30 25 60 55 68 VDI.E2.30.25
30 32 75 68 68 VDI.E2.30.32
40 8 75 50 83 VDI.E2.40.8
40 10 75 50 83 VDI.E2.40.10
40 12 75 50 83 VDI.E2.40.12
40 16 75 55 83 VDI.E2.40.16
40 20 75 55 83 VDI.E2.40.20
40 25 75 60 83 VDI.E2.40.25
40 32 75 72 83 VDI.E2.40.32
40 40 90 50 83 VDI.E2.40.40
50 10 79 50 98 VDI.E2.50.10
50 12 90 56 98 VDI.E2.50.12
50 16 90 56 98 VDI.E2.50.16
50 20 90 56 98 VDI.E2.50.20
50 25 90 65 98 VDI.E2.50.25
50 32 90 68 98 VDI.E2.50.32
50 40 90 80 98 VDI.E2.50.40
50 50 100 90 98 VDI.E2.50.50
Tulejki redukcyjne do mocowania bezposredniego
Adapter collets for direct mounting
PenyKTypHM BTY/IKM 32 AMPEKTHO 3axBallaHe
D d1 | Kod
(mm) (mm) (mm) Code
25 6 50  TR.D25.d6
25 8 50  TR.D25.d8
25 10 50  TR.D25.d10
25 12 50  TR.D25.d12
25 16 50  TR.D25.d16F
32 6 63  TR.D32.d6
32 8 63  TR.D32.d8
32 10 63  TR.D32.d10
32 12 63  TR.D32.d12
32 16 63  TR.D32.d16F
32 20 63  TR.D32.d20F
32 25 63  TR.D32.d25F
40 6 58  TR.DA40.d6
40 8 58  TR.DA40.d8
40 10 58  TR.D40.d10
40 12 58  TR.DA40.d12
40 16 58  TR.DA40.d16F
40 20 58  TR.DA40.d20F
40 25 58  TR.DA40.d25F
40 32 58  TR.D40.d32F
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FATPOL TOOLS DIN69880 VDI

Oprawki zaciskowe E4 do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)
Collet Chucks ER for tool with cylindrical shank. Form E4
Obpxkaum 3axsawawm ER 3a ymnmHgpundnm gopHuum Form E4

d COLLET | di D Kod
(mm) (DIN6499) (mm) (mm) (mm) Code |

30 ER25 75 42 68 VDI.E4.30.ER25 /
30 ER32 92 50 68 VDI.E4.30.ER32

30 ER40 98 63 68 VDI.E4.30.ER40

40 ER25 75 42 83 VDI.E4.40.ER25

40 ER32 92 50 83 VDI.E4.40.ER32

40 ER40 98 63 83 VDI.E4.40.ER40

50 ER32 92 50 98 VDI.E4.50.ER32

50 ER40 98 63 98 VDI.E4.50.ER40

COLLET

Oprawki redukcyjne F
Adapter holders F
PenyktypHu abpKaum F

d M | D Kod

(mm) (Morse) (mm) (mm) Code
30 1 27 68 VDI.F.30.MK1
30 2 36 68 VDI.F.30.MK2
30 3 66 68 VDI.F.30.MK3
40 2 36 83 VDI.F.40.MK2
40 3 50 83 VDI.F.40.MK3
40 4 80 83 VDI.F.40.MK4
50 2 36 98 VDI.F.50.MK2
50 3 45 98 VDI.F.50.MK3
50 4 55 98 VDI.F.50.MK4
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UCHWYTY HSK > WPROWADZENIE DIN69893 A FATPOL TOOLS

Charakterystyka DIN69893 A (HSK)
Characteristics DIN69893 A
Xapaktepuctuka DIN69893 A

—> L4 je—

|<_
B |

\ 4,6J:| !
— — =

d1
L1 f1
f2

HSK di d2 da L1 L2 L4 L5 fi f2 F3
(DIN69893) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

HSK 32A 32 24 26 18 3,5 5 3 20 35 16

HSK 40A 40 30 34 20 4 6 3,5 20 35 16

HSK 50A 50 38 42 25 5 7,5 4,5 26 42 18

HSK 63A 63 48 53 32 6,3 10 6 26 42 18

HSK 80A 80 60 67 40 8 12 8 26 42 18

HSK 100A 100 75 85 50 10 15 10 29 45 20

e Stosowane w centrach frezarskich, frezarkach i maszynach specjalnych z automatyczng wymiang narzedzi

¢ Centralne osiowe doprowadzenie chtodziwa przez przewdd przeptywu chtodziwa

¢ Przeniesienie momentu obrotowego przez 2 wpusty przy koricu stozka

¢ 2 wyztobienia na kotnierzu pod magazynek narzedzi, rowki pozycjonujgce, otwdr na nosnik danych DIN 69873 w kotnierzu

100 KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski



Ny
v

FATPOL TOOLS DIN69893 A

Oprawki zaciskowe HSK do narzedzi z chwytem walcowym do tulejek DIN6499 (ER)
HSK Collet chucks DIN 6499 (ER) for tool with cylindrical shank
OnpaBKK 3aknmHble HSK ans umnnHgpudecknum xsectosmkom DIN 6499 (ER)

K COLLET L D Kod

(DIN69893) (DIN6499) (mm) (mm) Code
HSK 63A ER16 100 32 HSK63A.ER16.L100
HSK 63A ER16 160 32 HSK63A.ER16.L160
HSK 63A ER25 100 42 HSK63A.ER25.L100
HSK 63A ER25 160 42 HSK63A.ER25.L160
HSK 63A ER32 100 50 HSK63A.ER32.L100
HSK 63A ER32 160 50 HSK63A.ER32.L160
HSK 63A ER40 100 63 HSK63A.ER40.L100
HSK 63A ER40 160 63 HSK63A.ER40.L160
HSK 100A ER16 100 32 HSK100A.ER16.L100
HSK 100A ER16 160 32 HSK100A.ER16.L160
HSK 100A ER25 100 42 HSK100A.ER25.L100
HSK 100A ER25 160 42 HSK100A.ER25.L160
HSK 100A ER32 100 50 HSK100A.ER32.L100
HSK 100A ER32 160 50 HSK100A.ER32.L160
HSK 100A ER40 100 63 HSK100A.ER40.L100
HSK 100A ER40 160 63 HSK100A.ER40.L160

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
End Mill Adapters or cutters with cylindrical shank and weldon flat DIN 1835-B
OnpaBKK 3aXKUMHble g5 LMAnHgpuyYecknm xsectosmkom Weldon DIN1835-B

K d D L Kod

(DIN69893) (mm) (mm) (mm) Code

HSK 63A 6 25 65 HSK63A.WE6.L65

HSK 63A 6 25 100 HSK63A.WE6.L100

HSK 63A 6 25 160 HSK63A.WE6.L160

HSK 63A 8 28 65 HSK63A.WE8.L65

HSK 63A 8 28 100 HSK63A.WE8.L100

HSK 63A 8 28 160 HSK63A.WE8.L160

HSK 63A 10 35 65 HSK63A.WE10.L65

HSK 63A 10 35 100 HSK63A.WE10.L100

HSK 63A 10 35 160 HSK63A.WE10.L160

HSK 63A 12 42 80 HSK63A.WE12.L80

HSK 63A 12 42 160 HSK63A.WE12.L160

HSK 63A 16 48 80 HSK63A.WE16.L80

HSK 63A 16 48 160 HSK63A.WE16.L160

HSK 63A 20 52 80 HSK63A.WE20.L80

HSK 63A 20 52 160 HSK63A.WE20.L160

HSK 63A 25 63 110 HSK63A.WE25.L110 K d D L Kod

HSK 63A 25 63 160 HSK63A.WE25.L160 (DIN69893) (mm) (DIN6499) (mm) Code

HSK 63A 32 72 110 HSK63A.WE32.L110 HSK 100A 20 52 100 HSK100A.WE20.L100
HSK 63A 32 72 160 HSK63A.WE32.L160 HSK 100A 20 52 160 HSK100A.WE20.L160
HSK 63A 40 80 120 HSK63A.WE40.L120 HSK 100A 25 65 100 HSK100A.WE25.L100

HSK 100A 25 65 160 HSK100A.WE25.L160

HSK 100A 12 42 80 HSK100A.WE12.L80 HSK 100A 32 72 100 HSK100A.WE32.L100
HSK 100A 12 42 160 HSK100A.WE12.L160 HSK 100A 32 72 160 HSK100A.WE32.L160
HSK 100A 16 48 100 HSK100A.WE16.L100 HSK 100A 40 80 100 HSK100A.WE40.L100
HSK 100A 16 48 160 HSK100A.WE16.L160 HSK 100A 40 80 160 HSK100A.WE40.L160
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UCHWYTY HSK > DIN69893 A FATPOL TOOLS

Trzpienie frezarskie uniwersalne krétkie do frezéw z rowkiem wpustowym lub zabierakowym (kombi)
Combination Shell Mill Adapters for cutters with keyway or driving slot DIN 138
OnpaBKuW 3a’KMMHble YHMBEpPCasiHble —KOM6M

K d L 11 D Kod

(DIN69893) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
HSK 63A 16 100 17 32 HSK63A.d16z.L100
HSK 63A 16 160 17 32 HSK63A.d16z.L160
HSK 63A 22 100 19 40 HSK63A.d22z.L100
HSK 63A 22 160 19 40 HSK63A.d22z.L160
HSK 63A 27 100 21 48 HSK63A.d27z.L100
HSK 63A 27 160 21 48 HSK63A.d27z.L160
HSK 63A 32 100 24 58 HSK63A.d32z.L.100
HSK 63A 32 160 24 58 HSK63A.d32z.L.160
HSK 63A 40 100 27 70 HSK63A.d40z.L100
HSK 63A 40 160 27 70 HSK63A.d40z.L160
HSK 100A 27 100 21 48 HSK100A.d27z.L100
HSK 100A 27 160 21 48 HSK100A.d27z.L160
HSK 100A 32 100 24 58 HSK100A.d32z.L100
HSK 100A 32 160 24 58 HSK100A.d32z.L160
HSK 100A 40 100 27 70 HSK100A.d40z.L100
HSK 100A 40 160 27 70 HSK100A.d40z.L160

Trzpienie frezarskie uniwersalne krotkie do frezéw z rowkiem zabierakowym
Combination Shell Mill Adapters for cutters with keyway or driving slot DIN 138
OopHuum dppesosn DIN 138-KbcK € LWUINOHKOB KaHan

K d L 11 D Kod

(DIN69893) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
HSK 63A 16 100 17 40 HSK63A.d16k.L100
HSK 63A 16 160 17 32 HSK63A.d16k.L160
HSK 63A 22 100 19 48 HSK63A.d22k.L100
HSK 63A 22 160 19 40 HSK63A.d22k.L160
HSK 63A 27 100 21 58 HSK63A.d27k.L100
HSK 63A 27 160 21 48 HSK63A.d27k.L160
HSK 63A 32 100 24 78 HSK63A.d32k.L100
HSK 63A 32 160 24 58 HSK63A.d32k.L160
HSK 63A 40 100 27 80 HSK63A.d40k.L100
HSK 63A 40 160 27 70 HSK63A.d40k.L160
HSK 100A 27 100 21 58 HSK100A.d27k.L100
HSK 100A 27 160 21 48 HSK100A.d27k.L160
HSK 100A 32 100 24 78 HSK100A.d32k.L100
HSK 100A 32 160 24 80 HSK100A.d32k.L160
HSK 100A 40 100 27 80 HSK100A.d40k.L100
HSK 100A 40 160 27 70 HSK100A.d40k.L160
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DIN69893 A

Oprawa HSK do narzedzi z chwytem Morse'a na ptetwe
HSK holder for tools with Morse taper shank and tang DIN 228-B
Obprkay HSK 3a uHcTpymeHTn ¢ gopHuK Tun Mopc DIN 228-B

K K1 L D Kod

(DIN69893)  (MORSE) (mm) (mm) Code
HSK 63A 1 100 25 HSK63A.MK1pl.L100
HSK 63A 2 120 32 HSK63A.MK2pl.L120
HSK 63A 3 140 40 HSK63A.MK3pl.L140
HSK 63A 4 160 48 HSK63A.MK4pl.L160
HSK 100A 2 120 32 HSK100A.MK2pl.L120
HSK 100A 3 150 40 HSK100A.MK3pl.L150
HSK 100A 4 170 48 HSK100A.MK4pl.L170
HSK 100A 5 200 63 HSK100A.MK5pl.L200

Oprawa HSK do narzedzi z chwytem Morse'a na Srube

HSK holder for tools with Morse taper shank and drawbar thread DIN 228-A

ObprKay HSK 3a MHCTpymeHTH ¢ AopHMK TN Mopc ¢ 6onT

K K1 L D Gwint Kod

(DIN69893)  (MORSE) (mm) (mm) Code
HSK 63A 1 100 25 M6 HSK63A.MK1sr.L100
HSK 63A 2 120 32 M10 HSK63A.MK2sr.L120
HSK 63A 3 140 40 M12 HSK63A.MK3sr.L140
HSK 63A 4 160 48 M16 HSK63A.MK4sr.L160
HSK 100A 2 120 32 M10 HSK100A.MK2sr.L120
HSK 100A 3 140 40 M12 HSK100A.MK3sr.L140
HSK 100A 4 170 48 M16 HSK100A.MK4sr.L170
HSK 100A 5 200 63 M20 HSK100A.MK4sr.L200
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Zabieraki szybkozmienne do gwintownikéw

Quick change drives for machine taps

Boguna 6bp3ocMeHAeMM 38 METUNLN

_Eﬁﬁ i
s

bez sprzegta przecigzeniowego

ze sprzegtem przecigzeniowym

Gwintownik d Kwadrat D1=19 (mm) D1=31 (mm) D1=48 (mm) D1=19 (mm) D1=31 (mm) D1=48 (mm)
(M, mm) (mm) (mm) kod code kod code kod code kod code kod code kod code

M2 2,8 2,1 GW19.M2 GW19K.M2
M2,5 2,8 2,1 GW19.M2.5 GW19K.M2.5

M3 3,5 2,7 GW19.M3 GW19K.M3
M3,5 4,0 3,0 GW19.M3.5 GW19K.M3.5

M4 4,5 3,4 GW19.mM4 GW19K.M4

M5 6,0 4,9 GW19.M5 GW31.M5 GW19K.M5 GW31K.M5

M6 6,0 4,9 GW19.M6 GW31.M6 GW19K.M6 GW31K.M6

M8 8,0 6,2 GW19.M8 GW31.M8 GW19K.M8 GW31K.M8

M10 7,0 5,5 GW19.M10.D7 GW31.M10.D7 GW19K.M10.D7 GW31K.M10.D7

M10 10,0 8,0 GW19.M10.D10 GW31.M10.D10 GW19K.M10.D10 GW31K.M10.D10

M12 9,0 7,0 GW19.M12 GW31.M12 GW19K.M12 GW31K.M12

M14 11,0 9,0 GW19.mMm14 GW31.mMm14 GW48.Mm14 GW19K.M14 GW31K.M14 GW48K.M14
M16 12,0 9,0 GW31.M16 GW48.M16 GW31K.M16 GW48K.M16
M18 14,0 11,0 GW31.M18 GW48.M18 GW31K.M18 GW48K.M18
M20 16,0 12,0 GW31.M20 GW48.M20 GW31K.M20 GW48K.M20
M22 18,0 14,5 GW31.M22 GW48.M22 GW31K.M22 GW48K.M22
M24 18,0 14,5 GW48.M24 GW48K.M24
M27 20,0 16,0 GW48.M27 GW48K.M27
M30 22,0 18,0 GW48.M30 GW48K.M30
M33 25,0 20,0 GW48.M33 GW48K.M33
M36 28,0 22,0 GW48.M36 GW48K.M36
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AKCESORIA

Sciggacze DIN69872-A/B do Uchwytéw stozkowych DIN69871
Pull studs to DIN69871
Crobu DIN69872 3a KOHycHM abp:kayun DIN69871

L
12
(>
M __||03p2|D
K] |d1 d
14
13
Rys.: 1 Rys.: 2
K7:24 L D d d1 d2 d3 M 11 12 13 14 Kod (Rys. 1) Kod (Rys. 2)
(DIN69871) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code Code
40 54 23 17 13,5 19 14 M16 15 21 26 20 PS.DIN40.L54A PS.DIN40.L54B
50 74 36 25 20,0 28 21 M24 23 30 34 25 PS.DIN40.L74A PS.DIN40.L74B
Sciagacze do Uchwytéw stozkowych MAS 403-BT
Pull studs to MAS 403-BT
CKobu 3a KOHycHM abpykaun MAS 403-BT
L
L
b
D2 M D1|D2 |D3
vy [,
L2
Rys.: 2
K7:24 L b M 12 13 D1 D2 D3 D4 Kod (Rys. 1) Kod (Rys. 2)
(MAS 403-BT) (mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Code Code
40 60 45 M16 35 28 15 10 23 17 PS.BT40.L60.K45A PS.BT40.L60.K45B
40 60 90 M16 35 28 15 10 23 17 PS.BT40.L60.K90A PS.BT40.L60.K90B
40 120 45 M12 35 28 15 10 23 17 PS.BT40.L120.K45A PS.BT40.L120.K45B
40 125 45 M16 35 28 15 10 23 17 PS.BT40.L125.K45A PS.BT40.L125.K45B
50 85 45 M24 45 35 23 17 38 25 PS.BT50.L85.K45A PS.BT50.L85.K45B
50 85 90 M24 45 35 23 17 38 25 PS.BT50.L85.K90A PS.BT50.L85.K90B
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Podstawki montazowe do oprawek SK
Mounting holder for SK chucks
MOoHTaXHW OCHOBM 3a AbprKayum Tmn SK

Typ Kod
Type Code
Podstawka SK40 PODSTAWA.SKA40
Podstawka SK50 PODSTAWA.SK50
Nakretki do tulejek zaciskowych DIN6499 (ER) 9833
Clamping nuts
laliku 3a abp:kaum DIN6499 (ER)
COLLET D G Kod
(DIN6499) (mm) (mm) Code
ER 16 32 M22X 1,5 NUT.ER16
ER 20 35 M25 X 1,5 NUT.ER20
ER25 42 M32X 1,5 NUT.ER25
ER 32 50 M40 X 1,5 NUT.ER32
ER 40 63 M50 X 1,5 NUT.ER40
Nakretki MINI do tulejek zaciskowych DIN6499 (ER) 98338
Clamping nuts
raikm MUHWM 3a abp:kaum DIN6499 (ER)
COLLET D G Kod
(DIN6499) (mm) (mm) Code
Y ER 16 22 M19X1  NUT.ER16M
. ER 20 28 M24X1  NUT.ER20M
V. 4 ER 25 35 M30X1  NUT.ER25M
< “COLLET
Nakretki do tulejek zaciskowych DIN6288 (EO/0Z) 9835
Clamping nuts
lalikuM 3a Abpkayun DIN6288 (EO/0Z)
COLLET D G Kod
(DIN6388) (mm) (mm) Code
EO 16 43 M33x 1,5 NUT.EO16
EO 25 60 M48 x 2,0 NUT.EO20
G EO 32 72 M60 x 2,5 NUT.EO25

COLLET

106 KATALOG 2011 FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski



Ny
v

FATPOL TOOLS AKCESORIA

Klucze do nakretek ER (DIN6499)
Wrench ER (DIN6499)
Kntou ER (DIN6499)

FOR COLLET Kod
(DING499) Code

ER 16 KEY.ER16Y
ER 20 KEY.ER20Y
ER 25 KEY.ER25Y
ER 32 KEY.ER32Y
ER 40 KEY.ER40Y

Klucze DIN 1810A do nakretek EO/OZ (DIN6388)
Wrench DIN 1810A EO/OZ (DIN6388)
Kntou DIN 1810 A 3a raiiku DIN6388 (EO / OZ)

\
D
FOR COLLET D Kod
(DIN6388) (mm) Code
EO 16 40 - 42 KEY.EO16
EO 25 58 -62 KEY.EO20
EO 32 68-75 KEY.EO25
D
L
G
D
\/
K ™~

Sruby krzyzowe do mocowania gtowic frezarskich
Screws for shell mill adapters
KpbcToBuaHu 6onTOBE 3a 3axBalaHe Ha Gpe3oBu ri1asu

G D K L Kod
(mm) (mm) (mm) (mm) Code

16 M8 20 6 16 SR.d16
22 M10 28 7 18 SR.d22
27 M12 35 8 22 SR.d27
32 M16 42 9 26 SR.d32
40 M20 52 10 30 SR.d40
50 M24 63 12 36 SR.d50

$rednica

Pierscien zabierakowy do mocowania gtowic frezarskich
Driving collar for shell mill adapters
BogmneH npbcTeH 3a 3axBaliaHe Ha ¢pe3oBu rnasu

Srednica D h b a Kod
mocowania gtowicy (d) (mm) (mm) (mm) (mm) Code
16 32 5 2 10 ZAB.d16
22 40 5,6 10 12 ZAB.d22
27 48 6,3 12 12 ZAB.d27
32 58 7 14 14 ZAB.d32
40 70 8 16 14 ZAB.d40
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UCHWYRTY WIERTARSKIE JANGO FATPOL TOOLS

Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe, Precyzyjne
Keyless Self-Tightening Precision Drill Chucks

Cechy uzytkowe / Performance traits:
Uchwyty precyzyjne o podwyzszonych parametrach wytrzymatos$ciowo-jakosciowych, do zastosowan profesjonalnych.
Precise drill chucks with increased endurance-qualitative parameters for professional use.

Zakres Typ Wymiary (mm) Waga Kod Dostepnosé
(mm) | Mmocowania D L 1 (ke) Code
B10 37 68 74 | 0,38 | JA-S06B10P
B12 37 68 74 | 0,38 | JA-S06B12P
03-6 1/2"-20 37 68 74 | 0,38 | JA-S06C12P
3/8"-24 37 68 74 | 0,38 | JA-S06C38P
1 37 68 74 | 0,38 JA-S06J1P
B10 415 | 81 88 0,6 JA-510B10P
B12 415 | 81 88 0,6 JA-S10B12P
B16 415 | 81 88 0,6 JA-510B16P
1/2"-20 41,5 | 81 88 0,6 JA-510C12P
0,5-10
3/8"-24 415 | 81 88 0,6 JA-510C38P
1 41,5 | 81 88 0,6 JA-S101P
12 415 | 81 88 0,6 JA-S10J2P
133 41,5 | 81 88 0,6 JA-510J33P
B12 51 87 99 1,03 | JA-S13B12P Zaﬂ‘gjﬁ'j /
B16 51 87 99 | 1,03 | JA-S13B16P
1/2"-20 51 87 99 | 1,03 | JA-s13C12P
1-13 3/8"-24 51 87 99 | 1,03 | JA-513C38P
12 51 87 99 | 1,03 JA-513)2P
133 51 87 99 | 1,03 | JA-513133P
16 51 87 99 | 1,03 JA-S1316P
B16 56 93 105 | 1,36 | JA-S16B16P
B18 56 93 105 | 1,36 | JA-S16B18P
B18* 56 93 105 | 1,36 | JA-S16B18*
tote 133 56 93 105 | 1,36 | JA-S1633P
16 56 93 105 | 1,36 JA-S16J6P
3 56 93 111 | 1,40 JA-S16J3P
1-20 B22 65 135 | 140 | 2,30 | JA-S20B22P

Uwagi / Notes:

* - stozek B18 skrécony o 7 mm od strony wiekszej srednicy / cone B18 shortened by 7 mm from the bigger diameter side.
D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugosé uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open

L1 - dtugos¢ uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe, Precyzyjne, Z Monolitycznym Chwytem Morse’a
Keyless Precison Drill Chucks With A Morse Taper

Cechy uzytkowe / Performance traits:

- uchwyty precyzyjne o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowo-jakosciowych, do zastosowan profesjonalnych
- uchwyt wiertarski z trwale zespolonym stozkiem Morse’a bedacy jego integralng czescig chwytowa

- zapewnia wiekszg pewnos¢ mocowania w gniazdach wiertarek i obrabiarek

- podnosi sztywnos¢ catosci uktadu: narzedzie - uchwyt - obrabiarka

- uchwyty ze skréconym stozkiem Morse’a posiadajg wewnetrzny gwint do mocowania.

- precise drill chucks with increased endurance-qualitative parameters for professional use
- drilling chuck with the permanently joint Morse taper being its integral part

- it assures the greater certainty of fastening in seatings of drills and machine tools

- it improves the stiffness of the whole system: the tool - the chuck - the machine tool

Zakres Typ Wymiary (mm) Waga Kod Dostepnosé
(mm) mocowania D L 11 (kg) Code
B18 37 JA-S06B19ZP
03-6
MK1 37 135 | 140 | 0,45 | JA-SO6MK1P
B18 41,5 JA-S10B18ZP
0,5-10 MK1 41,5 | 1465 | 153,5 | 0,7 | JA-SI0MK1P
MK2 41,5 | 161 | 168 | 0,75 | JA-S10MK2P
B24 51 105 | 115 | 098 | JA-S13B24zZP
1-13 MK2 51 172 | 183 1,2 | JA-s13mk2p | ZePveanie/
inquiry
MK3 51 191 | 202 | 1,3 | JA-S13MK3P
B24 56 109 | 120 | 1,25 | JA-S16B24zZP
1-16 MK2 56 176 | 189 | 1,5 | JA-S16MK2P
MK3 56 195 | 208 | 1,6 | JA-S16MK3P
MK2 64 193 | 197 | 2,0 | JA-S20MK2P
1-20
MK3 64 230 | 233 | 22 | JA-S20MK3P

Uwagi / Notes:

D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugosé uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open
L1 - dtugos¢ uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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UCHWYRTY WIERTARSKIE JANGO FATPOL TOOLS
Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe, Standardowe
Keyless Slt-Tightening Standard Chucks
Cechy uzytkowe / Performance traits:
Do zastosowan przy mniejszych obcigzeniach takich jak elektronarzedzia, wiertarki stotowe.
For light duty use such as power tools or table drills.
Zakres Typ Wymiary (mm) Waga Kod Dostepnos¢
(mm) ocowana D L 11 (kg) Code
B10 32 53 58 0,25 JA-S06B10
B12 32 57 62 0,26 JA-S06B12
0,3-6 1/2"-20 32 56 62 0,26 JA-S06C12
3/8"-24 32 56 62 0,26 JA-S06C38
J1 32 55 61 0,26 JA-S06J1
B10 36 64 70 0,3 JA-S10B10
B12 36 68 74 0,3 JA-S10B12
B16 36 71 77 0,3 JA-510B16
03-8 1/2"-20 36 62 68 0,3 JA-S10C12
3/8"-24 36 62 68 0,3 JA-S10C38
1 36 66 72 0,3 JA-S510J1
B10 36 66 73 0,34 JA-S10B10
B12 36 70 77 0,34 JA-S10B12
B16 36 76 82 0,34 JA-S10B16
1/2"-20 36 64 70 0,34 JA-S10C12
0,5-10
3/8"-24 36 64 70 0,34 JA-S10C38
i 36 49 75 | 034 JA-S1011 zapytanie /
12 36 74 80 0,34 JA-510J2 inquiry
J33 36 77 83 0,34 JA-S10J33
B12 40 85 95 0,57 JA-S13B12
B16 40 88 99 0,55 JA-S13B16
1/2"-20 40 78 88 0,48 JA-S13C12
1-13 3/8"-24 40 78 88 0,49 JA-S13C38
J2 40 88 99 0,56 JA-513J2
J33 40 92 102 0,52 JA-S13)33
J6 40 92 102 0,53 JA-S13J6
B16 46 100 109 0,74 JA-S16B16
B18 46 104 116 0,75 JA-S16B18
B18* 46 100 109 0,73 JA-S16B18*
1/2"-20 46 89 100 0,66 JA-S16C12
116 3/8"-24 46 89 100 0,67 JA-S16C38
J33 46 96 108 0,73 JA-516J33
J6 46 96 108 0,73 JA-S16J6
13 46 104 116 0,73 JA-S16J3

Uwagi / Notes:

* - stozek B18 skrécony o 7 mm od strony wigkszej srednicy / cone B18 shortened by 7 mm from the bigger diameter side.
D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugos¢ uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open

L1 - dtugosé uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe, Standardowe, Z Monolitycznym Chwytem Morse’a

Keyless Standard Drill Chucks With Morse Taper

Cechy uzytkowe / Performance traits:

- do zastosowarn przy mniejszych obcigzeniach takich jak elektronarzedzia, wiertarki stotowe.

- uchwyt wiertarski z trwale zespolonym stozkiem Morse’a bedacy jego integralng czesciag chwytowg zapewnia wieksza pewnos$¢ mocowania w gniazdach

wiertarek i obrabiarek

- podnosi sztywnos¢ catosci uktadu: narzedzie - uchwyt — obrabiarka

- for light duty use such as power tools or table drills

- drilling chuck with the permanently joint Morse taper being its integral part

- it assures the greater certainty of fastening in the seating of drills and machine tools

- it improves the stiffness of the whole system: the tool - the chuck - the machine tool

Zakres Typ Wymiary (mm) Waga Kod Dostepnos¢
(mm) mocowanta D L 1 (kg) Code
0,3-6 MK1 21 120 125 0,30 JA-SO6MK1
MK1 36,0 128,0 | 133,0 0,37 JA-S10MK1
0,5-10
MK2 36,0 143 150 0,46 JA-S10MK2 .
zapytanie /
MK1 40 149 | 158 | 06 JA-S13MK1 fnquiry
1-13
MK2 40 163 172 0,68 JA-S13MK2
1-16 MK2 46 170 181 0,93 JA-S16MK2

Uwagi / Notes:

D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugos¢ uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open
L1 - dtugos$¢ uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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UCHWYRTY WIERTARSKIE JANGO FATPOL TOOLS

Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe Wzmocnione, Standardowe
Keyless Self-Tightening Standard Strenghtened Drill Chucks

Cechy uzytkowe / Performance traits:
- masywna konstrukcja
- do zastosowarn przy wiekszych obcigzeniach

- dodatkowa mozliwo$¢ zamocowania narzedzia w uchwycie za pomocg klucza hakowego dzieki trzem $lepym otworom na obwodzie korpusu

- massive construction
- for use with greater workload
- additional possibility to attach the tool in the chuck with the use of the hook key thanks to the three blind holes placed on the circumference of the body

Zakres Typ Wymiary (mm) Kod Dostepnos¢
(mm) ocowans D L 11 Code
0,5-6 B10 34 67 75 JF-S06B10W
1-10 B12 450 | 84,0 | 950 | JF-S10B12W
L B12 52,0 95 105 | JF-S13B12W sapytanie /
B16 52 95 106 JF-S13B16W inquiry
B16 54 103 115 | JF-S16B16W
1-16
B18 54 103 115 | JF-S16B18W

Uwagi / Notes:

D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugosé uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open
L1 - dtugosé uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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Uchwyty Wiertarskie Bezkluczykowe Samozaciskowe, Popularne
Keyless Self-Tightening Popupar Drill Chucks

Cechy uzytkowe / Performance traits:
do zastosowan przy mniejszych obcigzeniach takich jak elektronarzedzia, wiertarki stotowe
for light duty use such as power tools or table drills.

Zakres Typ Wymiary (mm) Kod Dostepnosc
(mm) mocowania D L 1 Code
B12 42 78 86 JW-510B12
B16 42 78 86 JW-510B16
1-10
1/2"-20 42 78 86 JW-510€12
3/8"- 24 42 78 86 JW-510C38
B12 45 89 98 JW-513B12
1-13 B16 45 89 98 JW-513B16 zapytanie /
inquiry
1/2"-20 45 81 90 JW-513€12
B16 48 99 112 JW-516B16
B18 48 99 112 JW-516B18
1-16
1/2"-20 48 99 112 JW-516€12
5/8"- 16 48 99 112 JW-516€58

Uwagi / Notes:

D- $rednica zewnetrzna uchwytu / the outside diameter of the Chuck

L - dtugosé uchwytu przy rozwartych szczekach / the lenght of the chuck with the jaws wide open
L1 - dtugosé uchwytu przy zwartych szczekach / the lenght of the chuck with the closed jaws
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